ry

STOJANOVE BODOVE SVARECKY

16 - 25 kVA




Charakteristika a vyhody

Odporové bodové svatecky z Tecna fady 466x jsou vhodné pro pouziti
v nejriznéjSich vyrobnich podnicich, kde se klade diraz na kvalitné
provedené svary pooci strojii s minimalnimi energetickymi naroky a
maximalni spolehlivosti.

Zmodernizovana fada stojanovych bodovych svarecek s kyvnym rame-
nem v provedeni s noznim mechanickym pedélem nebo noznim spina-
¢em pro ovladani pneumatického vélce se vyznacuje oproti piedchozi-
mu provedeni zmodernizovanym ramem. Novy rdm umozZznil pfemisténi
fidici jednotky na celni panel, operator tedy miize kontrolovat fidici
jednotku po cely svarovaci cyklus, nebo jednoduSe ménit svarovaci
parametry. Déle s novym ramem doslo k pfesunuti manometru a regula-
toru tlakového vzduchu do horni ¢asti, coz opét prispélo k vysSimu
komfortu prace.

-~ |

chrom - médéné drzaky elektrod zarucuji 1 pro vyso-
kou pracovni zatéz dlouhou Zivotnost; jsou urcéené
jak pro ptimou, tak i1 Sikmou montéz,

vodou chlazeny transformator zality epoxidovou
pryskyfici,

vodou chlazend ramena, drzéky elektrod 1 samotné
elektrody,

vestavény filtr stlacen¢ho vzduchu a regulator tlaku,
vestavény ventil piivodu stlateného vzduchu,

ventil ovladajici rychlost pohybu elektrod, naraznik
na konci zdvihu,

mikroprocesorova tidici jednotka TE101,
bezolejovy pneumaticky valec,

OPCE 70364 dvoustupniovy elektricky pedal umoziujici sevieni
svafence bez proudu, coz umozni svafovani kusl
pouze pokud jsou spravné slicovany,

ptiprava pro pfipojeni ptidavného dvoustupniového
pedalu pro piimé vyvolani druhého programu svéate-
ni




TE 101 je mikroprocesorova fidici jednotka
pro jednofazové odporové svarecky. Piimo
navazuje na predesly model TE90. Ridici
jednotka ovlada funkéni soucasti svarecky a
predevsSim tyristorové reguluje svafovaci
proud. Pracovni cyklus provadény touto

jednotka

Ampérmetr

Pocet parametri

Pocet programi

Pocet externé volitelnych programt
Rozhrani RS232/USB

Konstantni proud

Cas svareni v plilperiodach

Funkce pfirtistku proudu (stepper)
Konstantni energie

Kompenzace proudu svareni
Pocitadlo svarti

Funkce maximalniho poétu svart
Vstup pro dvourucni ovladani
Vystup konce cyklu/interlock

fidici jednotkou je popsan 13 programovatel-
nymi parametry. Umoz unje ulozit az 99
ruznych svafovacich programi, z nichz lze
31 vyvolat externd. Ridici jednotka méfi na

Horni a dolni limity proudu
Vystupni signal pro body mimo nastavené meze

TE101

vystupu svarovaci proud a tim kontroluje jeho velikost. TE 101 mize pracovat s ru¢né i pneumaticky

obsluhovanymi svareckami.

Priklady prametru

Tloustka VyloZeni Elektroda @
[mm] [mm] [mm]
16 kVA
0,8+0,8 230 5
1,5+1,5 230 5,5
2,5+2,5 230 7,5
- o 2+2 550 7
Model VyloZeni Plech + plech Drat + drat 15+15 700 e
(i) [} [} $10+010 230 ~ 16
4640N 230-550 3+3 10 +10 20 kVA
4641N 230-550 4+4 12 +12 0,8+0,8 230 45
4642N 380-700 3+3 10 +10 15+15 230 5,5
4643N 230-550 5+5 14-14 3+3 230 8
4644N 380 - 700 4+4 12+12 1+1 550 5
4645N 230 -550 3+3 10 +10 242 550 7
4646N 230-550 4+4 12 +12 242 200 7
4647N 380 -700 3+3 10 +10 25 kVA
4648N 230-550 5+5 14-14 0,8+0,8 230 45
4649N 380-700 4+4 12 +12 15+15 230 5,5
3+3 230 8
1+1 550 5
2+2 550 7
2+2 700 7
4+4 230 11
P6+06 550 ~16
P8+@8 230 ~16
@12+@ 12 230 ~16

Cas
[cykly]

6

Body /
hod.

4 000
2 800
600
1000
1000
700

4 000
3400
400
4 000
1200
1100

4 000
3 400
400
4 000
1200
1100
220
4 000
1600
500



Technickeée parametry

S noznim pedalem
Pneumaticka

Volitelna délka ramen
Vykon pii 50%

Max. vykon svareni
Sekundarni napéti
Zkratovy proud

Max. svarovaci proud
Tepelny proud pfi 100%
Napdjeci napéti 50 Hz
Jisténi 230 V

Jisténi 400 V

Prafez kabelu (délka 10 m,
30 m)

Ttida izolace

Stlaceny vzduch
Spotieba vzduchu na 100
bodu

Min. vyloZzeni ramen
Max. pritlak elektrod
Zdvih elektrod

Max. vyloZeni ramen
Max. pritlak elektrod
Zdvih elektrod
Zkratovy proud s max.
délkou ramen

Prutok média chlazeni
Minimalni tlak vody
Provozni hluk

Netto hmotnost
Primér ramen

Pramér drzaku elektrod
Priimér kénusu elektrody

[kVA]
[kVA]
[v]
[kA]
[kA]
[kA]
[v]
[A]
[A]

[mm?]

[F]
[bar]

[Nm’]

[mm]
[daN]
[mm]
[mm]
[daN]
[mm]

[kA]

[I/min]
[bar]
[dB(A)]
[kel
[mm]
[mm]
[mm]

4640N 4641N 4642N

16
35
3,4
12,5
10
3,3
400
50
32

6,10

230
240
8-44
550
95
15-85

8,4

2,5
2,5
70
135
36
19
12,7

N

20
48

14,5
11,6
3,5
400
63
40

10,10

230
240
8-44
550
95
15-85

10

3
2,5
<70
143

40
22
14,8

20
39

12
9,6
3,5
400

80

40

10,10

380
150
10-60
700
80

15-105

8,8

3
2,5
<70
146

40
22
14,8

4643N 4644N 4645N 4646N 4647N 4648N

L]
25
68
4,6
18
14,4
3,8
400
80
50

16,16
F

230
240
8-44
550
95
15-85

13

3,7
2,5
<70
145
40
22
14,8

L[]
25
55
4,6
14,5
11,6
3,8
400
50
50

16,16
F

380
150
10-60
700
80
15-105

10,5

3,7
2,5
<70
148
40
22
14,8

16
35
3,4
12,5
10
3,3
400
32
32

6,10

F
6,5-10

43

230
240
8-44
550
115
15-85

8,4

2,5
2,5
<70
133
36
19
12,7

20
48

14,5
11,6
3,5
400
40
40

10,10

F
6,5-10

4,3

230
240
8-44
550
115
15-85

10

3
2,5
<70
141

40
22
14,8

20
39
4
12
9,6
3,5
400
40
40

10,10

F
6,5-10

4,3

380
165
10-60
700
90
15-105

8,8

3
2,5
<70
144
40

22
14,8

25
68
4,6
18
14,4
3,8
400
50
50

16,16

6,5-10
4,3

230
240
8-44
550
115
15-85

13

3,7
2,5
<70
143
40
22
14,8

4649N

25
55
4,6
14,5
11,6
3,8
400
50
50

16,16

6,5-10
4,3

380
165
10-60
700
90
15-105

10,5

3,7
2,5
<70
146
40
22
14,8

OPCE 70364 v konfiguraci maximalni (A), stredni (B) a minimalni (C) roztece pro 4641N,
4642N, 4643N, 4644N, 4646N, 4647N, 4648N, 4649N



Systém uchyceni ramen
umoziuje  pfizpisobeni
jejich vylozeni aktudlnim
pracovnim pozadavkim.
Navic je mozné uchytit
drzék elektrod pod thlem
12°, coz zajisti svafeni 1 v
tézko dostupnych mistech.

Pro svafovani v tézko dostupnych mistech, kde je zapotiebi minimalni vyska soustavy drzak elek-
trod - elektroda, je k dispozici snizené rameno se vsazenou elektrodou (a), ptipadné jesté nizsi
provedeni se vsazenou ¢elni elektrodou v prodlouzeni ramene (b).

300

(b) &[EE[I

Obj. €. Provedeni | [mm] D[mm] @ [mm]
4506 a 380 -700 36 62
4509 b 380 -700 36 45
4566 a 380 -700 40 65
4569 b 380 -700 40 50
4567 a 380 -700 40 65
4568 b 380 -700 40 50

| |8

Pro stroj
4640N, 4645N
4640N, 4645N
4641N, 4642N, 4646N, 4647N
4641N, 4642N, 4646N, 4647N
4643N, 4644N, 4648N, 4649N
4643N, 4644N, 4648N, 4649N

Pro polozku 70364 (nastavitelné rozevieni elektrod) je
k dispozici snizené rameno se vsazenou elektrodou (a)
s katalogovym c¢islem 4564 (@ 65 mm) a provedeni se
vsazenou Celni elektrodou (b) s katalogovym cislem
4565 (0 50 mm).

Pedal pro vyvolani druhé-
ho programu svarovani
73079

1) Regulace rychlosti sevieni
2) Regulace rychlosti rozevieni
3) Regulace pfitlaku elektrod
4) Manometr
5) USB port (polozka 4639 jen pro TE 550)
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(1) - drzak elektrod

B2

Spotrebni dily

= = = N . PR |
I B -
L Do N ]
|
Obj. ¢. | [mm] d [mm]  Pro elektrody Pro stroj
700 08 180 19 37xx 4640, 4645
700 09 295 19 37xx 4640, 4645
700 65 180 22 36xx 4641 —4644; 4646 - 4649
700 66 295 22 36xx 4641 — 4644; 4646 - 4649
(2) - elektrody
<L> d d
ds ds
Ny =
|
A 2
]
|
| K| -
: .
i I
Prima Vyosena Zkosena
d d d
| ds |
I I |
A [ A R A
I /” N
1 ll | ‘l
1
I
I
. i .
Vyhnuta Plocha Kloubova
Obj. ¢. Typ | [mm] d [mm] ds[mm] Pro drzak Pro stroj
3720 Prima 39 16 4 700 08/09 4640, 4645
3721 Vyosena 39 16 4 700 08/09 4640, 4645
3722 Zkosena 39 16 4 700 08/09 4640, 4645
3723 Vyhnuta 75 16 4 700 08/09 4640, 4645
3724 Plocha 39 16 - 700 08/09 4640, 4645
3725 Kloubova 48 30 - 700 08/09 4640, 4645
3620 Prima 43 18 4 700 65/66 4641 — 4644; 4646 — 4649
3621 Vyosena 43 18 4 700 65/66 4641 —4644; 4646 — 4649
3622 Zkosena 43 18 4 700 65/66 4641 —4644; 4646 — 4649
3623 Vyhnuta 75 18 4 700 65/66 4641 —4644; 4646 — 4649
3624 Plocha 43 18 - 700 65/66 4641 — 4644; 4646 — 4649
3625 Kloubova 51 30 - 700 65/66 4641 — 4644; 4646 — 4649



- ®
Schinkmann svareci technika

Firma Schinkmann s.r.o. svareci technika, je ¢eska spolecnost zaloZzena v roce 1991, ktera od té doby
samoziejme prosla velkym vyvojem. Nase sluzby a zbozi jsme na poc¢atku nabizeli pfevazné v mlado-
boleslavském regionu, v poslednich letech jsme viak ptisobnost rozsifili na celé uzemi Ceské republiky.
Nasi ¢innost aktudln€ rozd€lujeme do Sesti hlavnich kategorii.

PRODEJ
svareci techniky

SERVIS & REVIZE
svareci techniky

SVARECSKA
Skola

TECHNICKE
plyny

ZAKAZKOVA
vyroba na CNC

ZAKAZKOVE
svarovani

Schinkmann s.r.o.
Primyslova 1072
293 06 Kosmonosy
IC: 25142020
DIC: 25142020

Od samych zac¢atkli naseho pilisobeni v oblasti svafovani klademe diraz ptede-
v§im na svafovaci techniku. Diky tomu jsme ziskali mnoho zkuSenosti v oboru a
neni pro nds problém navrhnout jakékoli feSeni podle pfani a potieb zakaznika.
Dodéavame pouze kvalitni svafovaci techniku, ktera se vyzna€uje uzitnou hodno-
tou a spolehlivosti. K dispozici je zakaznikiim odborny a proSkoleny personal.

Dalsim stéZejnim odvétvim nasi spole€nosti je provadéni zaruéniho 1 pozaru¢niho
servisu dodavanych zatfizeni a pfisluSenstvi vSech vyrobcl. Vychazime z dobré
technické znalosti proddvanych a opravovanych zafizeni a pro vSechny zdkazniky
pfipravujeme vzdy optimalni feSeni. Vzhledem k dlouholetym zkuSenostem je
navazana spoluprace s celou fadou prodejcti 1 uzivatelit svafovaci techniky:.

Svafecska skola je ur¢ena profesiondlim i kutiliim. Nabizime moznost ziskat
vzdélani, diky kterému budete spliovat veskeré predpoklady pro bezproblémové
svafovani. Cerpame z bohatych zkusenosti a zajistujeme Sirokou kalu skoleni v
nejmodernéji vybavené skole, kde vSechny zkouSky jsou provadény pod kontro-
lou Ceské sv. spole¢nosti ANB a to dle platnych éeskych a evropskych norem.

Nabizime kompletni nabidku technickych plynt firmy LINDE Group a.s., reno-
mované némecké firmy s dlouholetou tradici. Kromé Sirokého sortimentu plynt
pro svarovani poskytujeme i prodej plynu propan-butan a také provadime rozvoz
technickych plynt.

Na nasem vlastnim CNC soustruhu vyrabime elektrody pro bodové svatovanti,
neomezujeme se v§ak pouze na standardni typy, ale vyrabime i atypické vyrobky.
Pro vyrobu elektrod pouzivame jen kvalitni slitinu CuCrlZr. Vzhledem k vysoké
variabilit¢ CNC jsme schopni nabidnout nejen bodovaci elektrody, ale v podstaté
jakykoli produkt.

Plisobime 1 na poli sluzeb, které zahrnuji naptiklad svafovani a pajeni. Na zaklad¢
pozadavkll zdkaznika navrhneme nejvhodngjsi feSeni konkrétniho problému.
Nasledna realizace probiha v moderni a pln€ vybavené diln¢ s kvalitnimi svafova-
cimi stroji. Z technologii nabizime MMA, MIG/MAG, TIG, odporové svafovani
a déleni materialu plasmou nebo autogennni soupravou.

www.schinkmann.cz
info@schinkmann.cz
T: +420 326 770 088
F: +420 326 770 093
facebook.com/SvareciTechnikaSchinkmann
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