PROFESIONALNI VYBAVENI
PRO AUTOOPRAVNY




Spotter 7600 - 7660

Jednostranna pistole SPOTTER 7600 a
SPOTTER 7660 sniZzuji ndklady na opravy
karosérii automobili, pfi opravach neni
potieba odstranovat vnitini interiér vozidla a
vybaveni, jednodusSe opravitelné deformace
karosérii, nahtivaci elektroda pro vyrovnani
vétSich deformaci, rychlé piivareni Sroubi,
nytd a podlozek. Model 7660 ma narozdil od
7600 Casovac, je tak mozné fidit 1 délku sv.
cyklu.

Spotter l1ze dodat s ptislu-
Senstvim v kartonové Ci
plastové krabici nebo v
plastovém kuffiku. — s===58

Napajeci napéti [Vl 230
Napajeci frekvence [Hz] 50
Jisténi [A] 16
Jmenovity vykon pfi 50 % [kVA] 0,8
Maximalni svarovaci vykon [kVA] 6
Maximalni sekundarni proud [kA] 2,25
Napéti naprazdno [Vl 3
*Cas svarovani [cykly] 65
Stupen kryti [IP] 21
Hmotnost [kgl 6

* pouze pro typ 7660

Spotter 3464

Viceucelovy prenosny odporovy zdroj Tecna
3464. Univerzalni zafizeni uréené pro autoo-
pravny. Odporovy zdroj se zabudovanym
transformatorem je dodavan s: mikroproceso-
rovou digitalni fidici jednotkou s moznosti
nastaveni Casu svafovani v cyklech (od 0,5 do
99) a moznosti nastaveni svarovaciho
proudu. Svafovaci zdroj je vybaven rezimem
auto-start, ktery mulze byt zapnut nebo
vypnut.

Bodovka je dodavana vcetné multifunkéni
pistole s kabelem délky 2000 mm a zemnicim
kabelem délky 2000 mm. Sitovy kabel délky

4 m.

Standardni vybaveni: razovy vytahovak,
sada pfisluSenstvi a spotiebnich dild pro
vyrovnavani karosérii automobilti.

Moznost lokdlniho ohfevu pomoci uhlikové
elektrody. Rychlé vyrovnavani panelt diky
specialnim trojuhelnikovym elektroddm na
rdzovém vytahovaku. VSestranné pouziti s
moznosti pouzit rtizné ptislusenstvi k vyrov-
navani plechi.

Napajeci napéti [V] 230
Napajeci frekvence [Hz] 50
Jisténi [A] 16
Jmenovity vykon pfi 50 % [kVA] 2,5
Maximalni svafovaci vykon [kVA] 18
Maximalni sekundarni proud [kA] 2,25
Napéti naprazdno [V] 9
Cas svarovani [cykly] 0,5-99
Stupen kryti [IP] 21

Hmotnost [kel 19



Spotter 3460N

Viceucelova pienosnd bodovka Tecna
3460N. Univerzalni zafizeni ur¢ené pro auto-
opravny.

Bodovka je dodavana vcetné¢ multifunkéni
pistole s kabelem délky 1600 mm a zemnicim

kabelem délky 1400 mm. Sitovy kabel délky
4 m.

Standardni vybaveni: rdazovy vytahovak,
sada prisluSenstvi a spotiebnich dild pro
vyrovnavani karosérii vozii.

Umoziiuje jednostranné piivafovat nyty,
Srouby, svorniky, podlozky a hieby. Moznost
lokéalniho ohtevu pomoci uhlikové elektrody.
Rychlé vyrovnavani panelii diky specialnim
trojuhelnikovym elektroddm na rédzovém
vytahovaku. VSestranné pouZziti s moznosti
pouzit razné piislusenstvi k vyrovnavani
plecht.

Napajeci napéti [Vl 230
Napajeci frekvence [Hz] 50
Jisténi [A] 16
Jmenovity vykon pfi 50 % [kVA] 5
Maximalni svarovaci vykon [kVA] 20
Maximalni sekundarni proud [kA] 4,5
Tepelny proud 100% [kA] 0,63
Napéti naprazdno [Vl 5,6
Cas svarovani [cykly]  1-99
Stupen kryti [IP] 21

Hmotnost [kel 28

T-spot 110 3540

T-SPOT 110 odporovy zdroj uréeny pro oce-
lové karosérie - 1 funkce.

Standardni vybaveni: multifunkéni pistole,
zemnici kabel 2 m, rdzovy vytahovak, box s
piislusenstvim a spotfebnim materidlem.

Viceucelova pistole slouzici k vyrovnavani
plechti, ptivafovani Sroubti, nytl, podlozek a
mistnimu nahiivani pomoci uhlikové elektro-
dy. Tla¢itko umoznujici vzdalené¢ ménit
programy a piizpusobovat nastaveni. Funkce
auto-start umoznuje automaticky zahajit
svafovani v dob¢, kdy dojde ke kontaktu
nastroje s plechem.

Diky ptehlednému grafickému LCD disple;ji
je nastavovani a programovani jednoduché a
intuitivni. Krom¢ moZnosti manualniho
nastaveni je stroj vybaven nékolika zékladni-
mi programu, které byly optimalizovany pro
nejbeznéjsi aplikace. Stroj umoznuje tyto
programy mirn¢ upravit funkci ,balance.
Nastavovani v piil periodach zvySuje pres-
nost sv. cyklu.

Napdjeci napéti [V] 230
Napajeci frekvence [Hz] 50
Jisténi [A] 16
Jmenovity vykon pfi 50 % [kVA] 2,5
Maximalni sekundarni proud [kA] 2,25
Napéti naprazdno V] 8,8



T-spot 120 3541

T-SPOT 120 kombinuje 2 funkce. Jed-
nostranna pistole pro pfivafovani podlozek,
nytl a Sroubi, rovnani plechi a lokéalni ohfev
uhlikovou elektrodou a oboustranné klesté
pro bodové svarovani plechd.

Standardni vybaveni: multifunkéni pistole,
zemnici kabel 2 m, rdzovy vytahovék, box s
ptisluSenstvim a spotiebnim materidlem.

Tlac¢itko umoznujici vzdalené ménit progra-
my a piizpisobovat nastaveni. Funkce auto-
-start umoznuje automaticky zahéjit svarova-
ni v dobé, kdy dojde ke kontaktu nastroje s
plechem.

Diky ptfehlednému grafickému LCD displeji
je nastavovani a programovani jednoduché a
intuitivni. Krom& mozZnosti manualniho
nastaveni je stroj vybaven nékolika zékladni-
mi programu, které byly optimalizovany pro
nejbeznéjsi aplikace. Stroj umoznuje tyto
programy mirn¢ upravit funkci ,balance®.
Nastavovani v pill periodach zvySuje pies-
nost sv. cyklu.

Napdjeci napéti [V] 400
Napajeci frekvence [Hz] 50
Jisténi [A] 16
Jmenovity vykon pfi 50 % [kVA] 5
Maximalni sekundarni proud

»C“ klesté [kA] 4,5

Multifunkcni pistole [kA] 2,6
Napéti naprazdno 8,8

»C“ klesté [V] 5,6

Multifunkéni pistole [V] 8,3

TSW 1500 CAR

Ptenosnd kondenzatorova svarecka Tecna
TSW 1500 CAR umoziuje diky extrémné
rychlému vybiti (2-3 ms) baterie kondenzato-
ri piivarovat svorniky od @ 2+3 mm do O
6+8 mm.

Tato technologie je urcena k navafovani
Sroubt, ¢epil, podlozek a svornikl na Cisté
nezoxidované plochy plechii z mekké oceli,
pozinkované oceli, nerezové oceli, hliniku
nebo mosazi.

Diky rychlému procesu nejsou ovlivnény
plochy na protilehlé stran¢ svaru a v mnoha
piipadech mohou byt pouzity na jiz lakova-
nych, pozinkovanych a plastem pokrytych
plochach na rubové stran¢.

Napajeci napéti V] 230
Napajeci frekvence [Hz] 50
Jisténi [A] 10
Jmenovity vykon [kVA] 1
Maximalni sekundarni proud [kA] 5
Kapacita [mF] 66
Svarovaci programy [pocet] 4
Stupen kryti [IP] 22
Hmotnost [kel 14



Vicetucelova bodovka na voziku 8 kVA se
dvéma programy, ru¢ni bodovaci klesté.

Typ 3484 je zdkladnim modelem tady bodo-
vek umisténych na voziku. Diky tomu Ize mit
veskeré piisluSenstvi, spotiebni dily a klesté
vzdy po ruce. Ke zdroji je mozné soubézné
ptipojit jednostrannou pistoli a oboustranné
klesté (nebo dva typy klesti), znichz kazdy
nastroj ma vlastni program a jsou na sobé
nezavislé. Ridici jednotka ma funkci kom-
penzace proudu, aby byla zajiSténa kvalita
svaru 1 v pfipad¢ zneciSténych plechli ¢i
zbytkll rzi na plechu. Dale umoznuje svato-
vani v rezimu pulsace, kdy dochéazi k mensi-
mu zahiivani elektrod a plechu.

Umoziuje odporové svarovat plechy, vyrov-
navani plechli pomoci jednostranné pistole
(hteby a podlozky), moZnost lokalniho
ohfevu (uhlikovd elektroda), ptivafovani
Sroubti a nytt.

Napajeci napéti [Vl 400
Napajeci frekvence [Hz] 50
Jisténi [A] 25
Jmenovity vykon pfi 50 % [kVA] 8
Maximalni svarovaci vykon [kVA] 35
Maximalni sekundarni proud [kA] 6,4
Tepelny proud 100 % [kA] 0,88
Napéti naprazdno [Vl 7
Svarovaci ¢as [cykly] 1-99
Stupen kryti [IP] 21
Hmotnost [kel 85

3450

Viceucelova bodovka na voziku 10 kVA,
digitalni fidici jednotka, pneumatické kleste.
Tento typ je urCen pro pouzivani pneumatic-
kych klesti a ptripraven k pfipojeni chladici
jednotky.

Na prani: vodou chlazena ramena, elektrody,
kabely umoziujici souc¢asné ptipojeni dvou
nastrojii se samostatnymi programy a s auto-
matickym vyvolanim ptislusného svarovaci-
ho programu z paméti, coz Setii ¢as a zame-
zuje vzniku chyb, takze je pracovni proces
jednoduchy a bezpecny. Smart Gun, patento-
vané¢ pneumatické kleSté¢ s nastavitelnym
zdvihem.

Umoziuje odporové svarovat plechy, vyrov-
navani plechli pomoci jednostranné pistole
(hteby a podlozky), moznost lokalniho
ohfevu (uhlikova elektroda), pfivafovani
Sroubl a nytu.

Napajeci napéti [V] 400
Napajeci frekvence [Hz] 50
Jisténi [A] 25
Jmenovity vykon pf¥i 50 % [kVA] 10
Maximalni svarovaci vykon [kVA] 50
Maximalni sekundarni proud [kA] 8
Tepelny proud 100 % [kA] 0,88
Napéti naprazdno [V] 8
Svarovaci cas [cykly] 1-99
Stupen kryti [IP] 21

Hmotnost [kel 105



3655 ECF20
3655 E2

Stejnosmérny svarovaci zdroj s technologii stfedofrekvencniho
invertoru 25 kVA (1000 Hz) s oznac¢enim EVOLUTION.

Nova invertorova fidici jednotka TE401 s prednastavenymi
hlavnimi svafovacimi programy (v¢etné nastaveni pro vysoko-
pevnostni materialy), nastaveni ¢asu v milisekundéach, zobraze-
ni skute¢né hodnoty proudu na displeji, nastaveni pulsace a'g
svafovaciho proudu.

USB port pro aktualizaci a spravu svatrovacich dat na PC.
Automaticky proporcionalni ventil pro fizeni tlaku na elektrodéach.

Nova konstrukce a vzhled stroje. Novy vozik vybaveny bezpecnostnimi koly zajistujici lepsi stabilitu
a ergonomii.

Novy svarovaci zdroj EVOLUTION si zachovava hlavni vlastnosti, které délaji z autokarosarskych
bodovek vsestranné a spolehlivé stroje:

- dva nezavislé programy
- vodni chlazeni

- pneumaticky okruh s moznosti soucasného piipojeni dvou nastrojli, véetné automatického
vyvoléani ptislusného svarfovaciho programu z paméti, coz Setii €as a brani pfipadnému vzniku
chyb.

Novy svafovaci zdro) EVOLUTION urceny k opravam karosérii je dodavan s posledni generaci klesti
Smart Gun a Fast Gun, pneumatické klesté poskytujici maximalni ptitlak od 450 daN do 700 daN.

3655 ECF20 3655E2

Napdjeci napéti V] 400 400
Napdjeci frekvence [Hz] 50 50
Jisténi [A] 35 50
Jmenovity vykon pfi 50 % [kVA] 25 25
Maximalni svarovaci vykon [kVA] 125 190
Maximalni sekundarni proud [kA] 9 13
Tepelny proud 100 % [kA] 1,25 1,25
Napéti naprazdno [Vl 14 17
Svarovaci ¢as [s] 0,01-2 0,01-2
Stupen kryti [IP] 21 21

Hmotnost [kgl 150 150



3645 HSS Ready

Odporova bodova svarecka, rizena mikro-
procesorem, konstruovand speciadln¢ pro
autoopravny, vyuzivajici invertorovou tech-
nologii.

Tecna 3645 je vybavena kompletné¢ vodou
chlazenymi klestémi. Vodou chlazeny je také
transformator, ramena a elektrody, chladici
jednotka je umisténa pifimo na voziku.
Vhodné pro vSechny typy plechd, ale zejmé-
na pro vysokopevnostni (HSS) a galvanizo-
vané. Integrovany transformator v kleStich
umoziiuje znaénym zplUsobem snizit odbér
napdjeci sité.

Ridici jednotka TE40i je kompletné automa-
ticka a jeji ovladani je jednoduché a intuitiv-
ni.

Stroj je vybaven klestémi typu ,,Fast gun“ s
maximalnim pfitlakem 450 daN.

Napajeci napéti [Vl 400
Napajeci frekvence [Hz] 50
Jisténi [A] 25-32
Jmenovity vykon pfi 50 % [kVA] 10
Maximalni svarovaci vykon [kVA] 30
Maximalni sekundarni proud [kA] 9
Maximalni pritlak elektrod [daN] 450

Stupen kryti [IP] 21
Hmotnost [kgl 12,5

Smart Plus

ReZim Smart Plus
systém automatického svarovani
(patentovano)

T: 700 (ms) | I: 6.97 (KA)

P: 0.0 (Bar) Punto: 0

SMART_PLUS_MODE

Parametry vyrobct automobilt
se zobrazenim dild, které budou
svafovany

[manufacter/Demo/Demo_6]:

[manufacter/Demo/Demo_8]:

Grafické zobrazeni parametri
svafovani

- durata:

980 msec - resistenza 39.83 uOhm/div - energia 1126.29
98.0 msec/div




3664P | 3664P7

Odporova bodova svarecka, Fizena mikro-
procesorem, konstruovana specidlné pro
autoopravny. Ridici jednotka je vybavena
digitalnim dotykovym displejem umoZiujici
zobrazovat a kontrolovat vSechny svatovaci
parametry v zavislosti na zrovna pouzitém
nastroji, typu a tloust'’ce svarovanych plechd.

Systém automaticky rozpozna ptipojeny
pracovni nastroj, ktery lze spole¢n¢ s propo-
jovacimi kabely zavésit na otocné rameno
pfes vyvazovac. Klest¢ se zabudovanym
transformatorem se pfipojuji pomoci prumys-
lové vidlice a rychle ptipojitelnych konekto-
ri, bez nutnosti pouziti rtznych klica.
Dusledné promyslena konstrukce klesti nam
umoziuje rychlou vyménu ramen a moznost
vyuzit rizné bodovaci néstavce a elektrody.
Kompletni vodni chlazeni zajistuje chladici
jednotka umisténa ve voziku stroje.

Napdjeci napéti [Vl 400
Napdjeci frekvence [Hz] 50
Jisténi [A] 25 -32
Stupen kryti [IP] 21
Hmotnost [kg] 130

8679TS | 8679TS7 | 8678T

Jmenovity vykon pfi 50 %
Max. svarovaci vykon
Max. sekundarni proud
Tepelny proud 100 %
Napéti naprazdno

Max. pritlak elektrod
Stupen kryti

Hmotnost

[kVA]
[kVA]
[kA]
[kA]
vl
[daN]
[1P]
[kg]

[
0
~
[{-]
(-]

12
17
14
1,8
6,8
*610
21
13

8679TS

[EEY
NN

1,8
8,7
450
21
12,5

8679TS7

R N S
N oo BN

700
21
12,5
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ART. 5001 - ° (o) - -
(9P ]
Vzduchem chlazené rué¢ni bodovaci klesté.
Standardni a specialni ramena typy 5001 a
5085.
&
30:80 daN
o
™M o O o - -

Ruéni bodovaci klesté typ ,C* vzduchem
chlazené. Minimalni rozméry. Kabely o
délce 1600 mm.

8651

Vzduchem a vodou chlazena dvojita
jednostranna bodovaci pistole.

et v g

ART. 7638

ART. 3469 _c =

Multifunkéni pistole uréena k privarovani
Sroubu, svornik(l, podlozek, nytd.
Trojuhelnikova elektroda k vyrovnavani.
Razovy vytahovak.

8075

ART. 8672/S1 ——]—} o 20 max 150 daN a 8 bar con 5021
COD. 32375 —— 3 o 18 max 150 daN a & bar con 5121

ART. 5021
ART. 5121

e e
.
w Smart gun: pneumatické klesté vzduchem a
vodou chlazené. Standardni a specialni
ramena typy 5001 — 5085 a 5121 — 5185.

Smart gun: pneumatické klesté vzduchem a
vodou chlazené. Standardni a specialni
ramena typy 5001 — 5085 a 5121 — 5185.
ART. 8677 4'_‘ @22 max 240 daN a B bar con 5127
COD. 33405 ———3 © 20 max 190 daN a 8 bar con 5121
>~

Vodou chlazené pneumatické klesté.
Standardni a specialni ramena typy 5127 —
5137.

8675 8669/7 8669 8659 3575 8678

8675/SP

Prislusenstvi

Vodou chlazené pneumatické bodovaci
klesté. Standardni a specialni ramena.

T

ART. 7638

ART. 3460 _c

Multifunkéni pistole uréena k pfivarovani
Sroubd, svornikl, podlozek, nytu.
Trojuhelnikova elektroda k vyrovnavani.
Razovy vytahovak.

max 320 daN 8 bar

Art, BB85
Vodou chlazené pneumatické ,C* klesté.

max 450 daN 8 bar

Art, BEASIN
Vodou chlazené pneumatické ,C* klesté.

Art. B6BSW
Vodou chlazené pneumatické ,C* klesté.

Chladici jednotka s pneumatickym
Cerpadlem.

Chladici jednotka s elektrickym ¢erpadlem.

3460N/3541

3484
3450
3550ECF20

3655E2



Prislusenstvi

7694 7695

Viytahovaci elektroda s ovéalnym  Vytahovaci elektroda s ovalnym
otvorem. otvorem oto¢ena 0 90°.

7693 7696

Elektroda pro speciélni vytahovaci
elektrody s ovalnym otvorem.

7693 7686

Universalnirychloupinaci ukostfeni.

Oko se zavitem pro vytahovani Srouby se zapalovacim hrotem.

7693 ' 7698

Hlinikové kladivo-450g

Hlinikové kladivo-120g
7693 7697

Hlinikové kladivo-120g Hlinikové kladivo-80g

7693

Univerzalni multifunkénikladina

Prislusenstvi

7692

Multifunkéni kladina

7683

Pull system Flash disk
7461T

8679AB

Vozik Multifunkéni pistole a pfisluSenstvi

8680/PACKO03

Ochranny kryt Booster tlakového vzduchu

23221P

Software pro zapisovani dat




Elektrody, ramena a prislusenstvi

pro 3491, 8672/S1, 8676, 8677

@18 mm - vzduchem chlazena

oA
L=330 mm obj. ¢.5024
L=480 mm obj. €. 5025

Hea

L=107 mm obj. &. 5021
L=152 mm obj. &. 5022
L=235 mm obj. &.5023

EA *
L=107 mm obj. &.5081 L=107 mm obj. &. 5082 L=230 mm obj. &. 5084
L
HoeAX HOA
XA L=152 mm obj. ¢.5032
L=235 mm obj. & 5033
L=107 mm obj. & 5001 =332 mm obj. 5.5004 L mea ¢
L=235 mm obj. & 5003 L=483 mm obj. & 5005 m *
®4.0 m o, & 5034 *
L=480 mm obj. & 5035
HoAx OXxA OA =330 mm obj. ¢. 5085
er sf) o [0 D oseiaise el aceieso; e mceie ;e N
7351 5201/C 5202/C 5203/C 5204/C Sada 20 kus
@20 mm - vodou chlazena
<
L
L=107 mm obj. & 5121 L=332 mm obj. &.5124  L=350 mm obj. &.5134 L=350 mm obj. & 5183 L=350 mm obj. & 5185
L=152 mm obj. & 5122 L=483 mm obj. &.5125  L=550 mm obj. . 5136 L=250 mm obj. . 5186

o @ B 4 -ff
5210/C 5211/C 5212/C 5213/C 5218/C

12]

L omms 3

L=107 mm obj. ¢.5182 L=107 mm obj. ¢.5181 =250 mm obj. ¢.5184 =335 mm obj. ¢. 5188 5214/C 5215 5216 7335

@22 mm - vodou chlazena Sada 20kusii

< o0
L=152 mm obj. ¢.5127 L .
L=232 mm obj. ¢ 5128 L=250 mm obj. ¢.5187 L=107 mmobj. &.5192  L=107 mm obj. & 5191

=332 mm obj. ¢.5129
=483 mm obj. ¢.5130

7610 7611 7666 7667 7668 7670 7672

7.6‘73 7i1 7675 7644 7676
l 13

7654 7645 7646 7647 7648 7649 7650




Elektrody, ramena a prislusenstvi

pro 8659, 8669, 8676, 8679TS, 8679TS7

Se——ye- @ 5241 -3 16 mm/5228/7 - @ 16 mm
@ 5242 -3 16 mm/5229/7 - @ 16 mm
cemm—Epe-— O 5230T -3 16 mm / 5230T/7 - @ 16 mm

216 off oA oA o
5234 5233 5231 5232
@® 527/W-316mm

@) 5238/W
5218I/C
@ Standard

O Na vyzadani

5230T - J 16 mm

(8685/WIS

[l

@ standard
O Na vyzadani

® s5207W-316mm

@) 5220/W

® Sstandard
O Na vyzadani

8684/W/S

o Standard
O Na vyzadani

@) 5243/W
5234
@ Standard

O Na vyzadani

@® 527/W-316mm

@ Standard
O Na vyzadani

O 5220/WP

36642

@ Standard
O Na vyzadani

@) 5239/W

=)

5213/C

@ Sstandard
O Na vyzadani

O 5221/2

O 5221/1

@) 5237/W

=)

5213/C
@ Standard

O Na vyzadani

©) 5240/W O 522172
O 5221/3

5218/C
@ Standard -

O Na vyzadani

O 5244/W
5234
@ Standard

QO Na vyzadani




Elektrody, ramena a prislusenstvi

8688/W/S

8687/WI/S o 5227/W-@16 mm
@ item 5227/W-316 mm ) _

A

@ Standard

@ standard
O Na vyzadani

O Na vyzadani

@) 5223/W-@16 mm
=‘ 5241-@16 mm
5234
225 mm
@ Standard
@ Standard O Na vyzadani O Na vyzadani
8689 5241-@16 mm O 5221/2
[ 5220 ©) 5221/1

Ly

@ Standard O Na vyzadani

n A

5210/C 5211/C 5213/C 5214/C

Volitelné pro 5221/2 B

5218/C




Sady elektrod a ramen

8680/PACKO01 8680/PACKO02
h
5221/2
5221/3
5223/W
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Schinkmann svareci technika

Firma Schinkmann s.r.o. svareci technika, je ¢eska spolecnost zalozena v roce 1991, ktera od té doby
samoziejme prosla velkym vyvojem. Nase sluzby a zbozi jsme na poc¢atku nabizeli prevazné v mlado-
boleslavském regionu, v poslednich letech jsme viak ptisobnost rozsifili na celé uzemi Ceské republiky.
Nasi ¢innost aktudlné rozd€lujeme do Sesti hlavnich kategorii.

PRODEJ
svareci techniky

SERVIS & REVIZE
svareci techniky

SVARECSKA
Skola

TECHNICKE
plyny

ZAKAZKOVA
vyroba na CNC

ZAKAZKOVE
svarovani

Schinkmann s.r.o.
Primyslova 1072
293 06 Kosmonosy
IC: 25142020

DIC: 25142020

Od samych zacatkli naseho pilisobeni v oblasti svafovani klademe diraz ptede-
v8im na svatfovaci techniku. Diky tomu jsme ziskali mnoho zkuSenosti v oboru a
neni pro nds problém navrhnout jakékoli feSeni podle ptani a potieb zakaznika.
Dodévame pouze kvalitni svafovaci techniku, ktera se vyzna€uje uzitnou hodno-
tou a spolehlivosti. K dispozici je zakaznikiim odborny a proSkoleny personal.

Dalsim stéZejnim odvétvim nasi spole€nosti je provadéni zaru¢niho 1 pozaru¢niho
servisu dodavanych zatfizeni a pfisluSenstvi vSech vyrobcl. Vychazime z dobré
technické znalosti proddvanych a opravovanych zafizeni a pro vSechny zdkazniky
pfipravujeme vzdy optimalni feSeni. Vzhledem k dlouholetym zkuSenostem je
navazana spoluprace s celou fadou prodejcti 1 uzivatelit svafovaci techniky:.

Svafecska skola je ur¢ena profesiondlim i kutilim. Nabizime moznost ziskat
vzdélani, diky kterému budete spliovat veskeré predpoklady pro bezproblémové
svafovani. Cerpame z bohatych zkugenosti a zajistujeme Sirokou kalu skoleni v
nejmodernéji vybavené skole, kde vSechny zkouSky jsou provadény pod kontro-
lou Ceské sv. spole¢nosti ANB a to dle platnych ¢eskych a evropskych norem.

Nabizime kompletni nabidku technickych plynt firmy LINDE Group a.s., reno-
mované némecké firmy s dlouholetou tradici. Kromé Sirokého sortimentu plynt
pro svafovani poskytujeme i prodej plynu propan-butan a také provadime rozvoz
technickych plynt.

Na nasem vlastnim CNC soustruhu vyrabime elektrody pro bodové svarovanti,
neomezujeme se v§ak pouze na standardni typy, ale vyrabime 1 atypické vyrobky.
Pro vyrobu elektrod pouzivame jen kvalitni slitinu CuCr1Zr. Vzhledem k vysoké
variabilit¢ CNC jsme schopni nabidnout nejen bodovaci elektrody, ale v podstaté
jakykoli produkt.

Plsobime 1 na poli sluzeb, které zahrnuji naptiklad svafovani a pajeni. Na zakladé¢
pozadavkll zdkaznika navrhneme nejvhodngjsi feSeni konkrétniho problému.
Nasledna realizace probiha v moderni a pln¢€ vybavené diln¢ s kvalitnimi svafova-
cimi stroji. Z technologii nabizime MMA, MIG/MAG, TIG, odporové svafovani
a déleni materialu plasmou nebo autogennni soupravou.

www.schinkmann.cz
info@schinkmann.cz
T: +420 326 770 088
F: +420 326 770 093
facebook.com/SvareciTechnikaSchinkmann
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