JEDNOFAZOVE BODOVE SVARECKY
A PROJEKCNI LISY

s linearné vedenou hlavou 63 - 160 kVA




Charakteristika

Odporove svatovaci lisy Tecna fady 82xx jsou vhodné pro pouZiti ve vSech vyrobnich podnicich, kde
oceni jejich vykonnost, spolehlivost a modularitu. Jsou pfipraveny pro praci jako svatrovaci lis (vystup-
kovéa svatrecka) 1 jako bodova svarecka. Jejich vykon pti 50% zatiZeni je dle typu od 63 do 160 kVA,
pritlak elektrod 736 daN, resp. na pfani 1242 daN.

Stroj je standardné fizen digitalni fidici jednotkou TE550, kterd umoziiuje pracovat v rezimu konstant-
ni energie. Tato jednotka miiZze byt vybavena rozhranim
RS232 a RS485 umoziujici ptipojeni k béZnému pocita-
¢i typu PC, pomoci néhoz lze svarecku pohodlné a
rychle nastavovat a monitorovat jeji provoz.

» chrom - médéné drzaky elektrod zarucuji 1
pro vysokou pracovni zatéZ dlouho Zivot-
nost,

» modularni konstrukce zajisti vysokou modi-
fikovatelnost celého stroje presné dle potieb
zakaznika

» chromovany pist pneumatického vélce je
zarukou vysoke Zivotnosti

» vodou chlazeny transformator zality epoxi-
dovou pryskyfici,

» synchronni SCR stykac¢ je izolovany od
chladici vody a je vybaven ochrannym
termostatem

» vodou chlazena ramena, drziky elektrod 1
samotn¢ elektrody,

» vestavény filtr stlaené¢ho vzduchu, tlakova
nadrz a regulator tlaku,

v

vestavény ventil piivodu stlaceného vzdu-
chu,

ventil ovladajici rychlost pohybu elektrod, naraznik na konci zdvihu,
mikroprocesorova fidici jednotka TES50,
bezolejovy pneumaticky valec,

funkce klesani svatovaci hlavy bez pftitlaku - pro nastaveni a udrzbu stroje

vvyyvyvyy

dvoustupnovy elektricky pedal umoziujici sevieni svatfence bez proudu,
coZ umozni svarovani kust pouze jsou-li spravné slicovany,

v

pfiprava pro pfipojeni dvouru¢niho bezpecnostniho ovladani s ¢asovacem pro ma-
ximalni bezpe€nost (dvourucni ovladani je standard pro lisy).



Ridici jednotka

TES50 je mikroprocesorova jednotka pro odporové svarovaci stroje. Funkce fidici jednotky je tizeni

prvkli svatfovacich stroji, piedevS§im tyristort,
které reguluji svarovaci proud.

TES550 je vSestranné fizeni a mize byt instalovano
na rizné typy svarovacich stroji. Kromé bodovych
svatecich strojli a strojii na vystupkové svarovani
muZe byt fizeni instalovano rovnéz na svarecich
strojich  Svovych svard. Kromé& toho muze byt
fizeni provozovano také s regulaci vykonu, regula-
ci konstantniho proudu a regulaci konstantni ener-

gie (voliteln¢). Pocet vstupli a vystupil lze zvysit,
aby bylo moZno aplikovat fizeni svafovani ve zvlaStnich strojich event. automatizacich. Do paméti lze
ulozit 250 rtiznych svatovacich programii, z toho 31 lze vyvolat pfimo extern¢. Kazdy program se
sklada z programovatelnych parametri, které popisuji pracovni cyklus. Kromé jednoduchého 4
dobého cyklu umoznuje tizeni svafovani s ndbéhem svareciho proudu, dobéhu svaieciho proudu a

impulzy.

FORZA
FORCE
DRUCK
FUERZA

Ampérmetr

Podet parametri

Pocet programu

Rozhrani R$232/USB

Konstantni proud

Cas svareni v pilperiodach

Funkce pfirtistku proudu (stepper)
Konstantni energie

Pocitadlo svart

Funkce maximalniho poétu svara
Vstup pro dvourucni ovladani
Vystup konce cyklu/interlock
Horni a dolni limity proudu
Vystupni signdl pro body mimo nastavené meze

N NN ,

TEMPO
TIME

EV1

EV2
1° SQUEEZE

TEMPS
ZEIT

TIEMPO
SQUEEZE WELD

TE 550

TE 550 +
50200 +
50097

ofe (-) nedostupné
. (o) na prani
o (*) standard

Obrazek vlevo ukazuje typicky casovy prubéh
VAVAY; > svafovaciho cyklu.



Typ
Bodova svarecka
Svarovaci lis (vystupkova svarecka)
Vykon pfi 50 %
Maximalni svareci vykon
Zkratovy proud
Maximalni proud pfi svafeni hliniku
Maximalni proud pfi svareni oceli
Tepelny proud pfi 100 %
Sekundarni napéti naprazdno

Napajeci napéti *

Prifez napajecich kabeld, | = 30 m
Zpozdéné pojistky

Min. vzdalenost svarovacich desek
Max. vzdalenost svarovacich desek
Hloubka jicnu (L)

Hloubka jicnu (D)

Rozmeéry desek

Pocet drazek / rozestup

Max. pfitlak elektrod pfi 6 bar
(standard)

Max. pfitlak elektrod pfi 6 bar (s valcem
na prani)

Maximalni zdvih (standard)

Dvoji zdvih (standard)

Nastavitelny dvoji zdvih (pfisl. €. 8236,
8237)

Tlak stlacéeného vzduchu

Hadice vodniho chlazeni @

Pritok chladiciho média

Hluénost

Netto hmotnost

standard
Zdvih 20 mm
Maximalni zdvih
s pfisl. 8235
Zdvih 20 mm
Maximalni zdvih

[kVA]
[kVA]
[kA]
[kA]
[kA]
[A]

vl

[V/IHZ]
[mm?]
[A]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[/ mm]

[daN]

[daN]

[mm]
[mm]
[mm]
[bar]
[mm]
[I/min]
[dB(A)]
[kal

[Nm’]
[Nm’]

[Nm’]
[Nm’]

Technicke parametry

8201N

[ ]

[
63
230
40
36
32
6 200
7,1
6,3
5,6
5,0
400/50
50
125
175
475
390
270
120/140
2/63

736

1242

100
60

0-80

6,5
15
8
71
510

4,6
15,4

9,4
21,7

8202N

[ ]

°
80
295
44
40
35
6 800
8,3
7,5
6,7
6,1
400/50
70
160
175
475
390
270
120/140
2/63

736

1242

100
60

0-80

6,5
15
8
73
525

4,6
15,4

9,4
21,7

8203N

[ ]
°
100
420
52
47
41

7 000
10

9

8
7.1

400/50
95
200
175
475
390
270
120/140
2/63

736

1242

100
60

0-80

6,5
15
8
76
540

4,6
15,4

9,4
21,7

8204N

[}

o
125
460

54

49

43
8 400
10,5

9

8
7,3

400/50
2x50
250
175
475
390
270
120/140
2/63

736

1242

100
60

0-80

6,5
15
8
77
555

4,6
15,4

9,4
21,7

8206N

°
°
63
170
29
26
20
6 200
7,1
6,3
5,6
5,0
400/50
50
125
175
475
540
420
120/140
2/63

736

1242

100
60

0-80

6,5
15
8
72
530

4,6
15,4

9,4
21,7

8207N

o
L]
80
230
34
30
27
6 800
8,3
7,5
6,7
6,1
400/50
70
160
175
475
540
420
120/140
2/63

736

1242

100
60

0-80

6,5
15
8
72
545

4,6
15,4

9,4
21,7

8208N

[
[
100
315
39
35
31
7 000
10
9
8
71

400/50

95
200
175
475
540
420

120/140

2/63
736

1242

100
60

0-80

6,5
15
8
75
560

4,6
15,4

9,4
21,7

8209N

[ )

[ ]
125
350
41

37
32
8 400
10,5

9

8
7,3

400/50
2x50
250
175
475
540
420
120/140
2/63

736

1242

100
60

0-80

6,5
15
8
75
575

4,6
15,4

9,4
21,7

8211N

80
135
20
18
16
6 800
8,3
7,5
6,7
6,1
400/50
70
160
175
475
800

2/63
736
1242

100
60

0-80

6,5
15
8
76
585

4,6
15,4

21,7

8212N

[
100
205

25
22
20
7 000
10

9

8
7.1

400/50
95
200
175
475
800

2/63
736
1242

100
60

0-80

6,5
15
8
76
600

4,6
15,4

21,7

8213N

L
125
225

26

23

20
8 400
10,5

9

8

7

400/50
2x50
250
175
475
800

2/63
736
1242

100
60

0-80

6,5
15
8
76
615

4,6
15,4

21,7

8214N

160
650
65
59
52
9 300
12,1

400/50
2x70
315
175
475
390
270
120/140
2/63

736

1242

100
60

0-80

6,5
15
8
78
570

4,6
15,4

9,4
21,7
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Prislusenstvi

Ridici jednotka pro svato-
vani konstantni energii

TES50+50200+50097

Otocny voli€ pro vybér
programu

8232

Pedal dvojiho zdvihu
8234

Vilec 1242 daN, zdvih 100
mm, dvoji zdvih 60 + 40 mm
Ne pro 8211, 8212, 8213

8235

Dvourucni bezpecnostni
ovladani

70320A

Ventil vodniho okruhu a
senzor prutoku chl.

« média

S 8230

Interface RS232

50214
Interface RS485

50209

Ptidavny pedal pro vyvolan
druhého programu

70379

Nastavitelny dvoji zdvih
0 - 80 mm

8236 (valec 736 daN)
Nastavitelny dvoji zdvih
0 - 80 mm

8237 (valec 1242 daN)




PUNTO DI SOLLEVAMENTO
LIFT POINT

AIR INPUT 1/2"

ADJUSTMENT 0-80
TOTAL STROKE 100

E = INGRESSO ARIA ro 1
L] ®
g |
g
=05 I.III. v
¥ - - =
[] E=.[°
INGRESSO CAVI —]
CABLE INPUT _\% A
_ Eﬂ . B A
% o
* I}

1165

834
843.5

690

o
o

| | ’

1919 s polozkou,8236" / 2097 s polozkou,8237"

1639 se standardnim vélcem / 1817 s vélcem kat. ¢.,,8235"

&
‘ a i O 2 IY 1d
VA 1 ——
/ USCITA ACQUA
INGRESSO ACQUA WATER OUT 40
WATER IN

940

A[mm] B[mm] C[mm] L[mm]
8201N 289 1300 270 390 = e j = , peesoe
8202N 289 1300 270 390 <l o W\
8203N 289 1300 270 390 esoee _ | ' L
8204N 289 1300 270 390 | | g ¥
8206N 445 1456 420 540 ciingd
‘_6_3—‘

8207N 445 1456 420 540
8208N 445 1456 420 540

30

n%4 fori O 16

8209N 445 1456 420 540
8211N 690 1700 680 800 B
8212N 690 1700 680 800

8213N 690 1700 680 800
8214N 289 1700 270 390



Spotrebni dily

(1) - drzak elektrod

S|

T oo ooooooooeoooos T
- T _'_’I___T:_ ___________________________ _f: _____ -
_———— e 25 NS ]
|
Ob;j. ¢. | [mm] d [mm]  Pro elektrody Pro stroj
701 98 155 32 87xx 8201 - 8214
702 22 215 32 87xx 8201 - 8214
701 99 275 32 87xx 8201 -8214
702 00 355 32 87xx 8201 - 8214
(2) - elektrody
d d d
ds dS
| Il | , N
—[ I - | _K
| i A /
|
| 1
I I
| I
I
: _X Y _V
Prima Plocha Vyosena
d
é’ ds
. | I‘I|
: A A
I
I
I
! Y _\
Velkoplosna Vyhnuta
Obj. ¢ Typ | [mm] d [mm] ds[mm] Prodrzak Pro stroj
v 701 98/99
8701 Prima 62 22 6 702 00/22 8201 - 8214
. 701 98/99
8702 Plocha 62 22 - 702 00/22 8201 - 8214
. 701 98/99
8703 Vyosena 62 22 6 702 00/22 8201 - 8214
" 701 98/99
8704 Velkoplosna 66 35 - 702 00/22 8201 - 8214
8706 Vyhnuta 100 22 6 PO 8201 - 8214

702 00/22
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Schinkmann svareci technika

Firma Schinkmann s.r.o. svareci technika, je Ceska spolecnost zalozena v roce 1991, ktera od té doby
samoziejme prosla velkym vyvojem. Nase sluzby a zbozi jsme na poc¢atku nabizeli pfevazné v mlado-
boleslavském regionu, v poslednich letech jsme viak ptisobnost rozsifili na celé uzemi Ceské republiky.
Nasi ¢innost aktudlné€ rozd€lujeme do Sesti hlavnich kategorii.

PRODEJ
svareci techniky

SERVIS & REVIZE
svareci techniky

SVARECSKA
Skola

TECHNICKE
plyny

ZAKAZKOVA
vyroba na CNC

ZAKAZKOVE
svarovani

Schinkmann s.r.o.
Primyslova 1072
293 06 Kosmonosy
IC: 25142020
DIC: 25142020

Od samych zacatkli naseho plisobeni v oblasti svafovani klademe diraz ptede-
v§im na svatfovaci techniku. Diky tomu jsme ziskali mnoho zkuSenosti v oboru a
neni pro nds problém navrhnout jakékoli feSeni podle pfani a potieb zakaznika.
Dodéavame pouze kvalitni svafovaci techniku, ktera se vyzna€uje uzitnou hodno-
tou a spolehlivosti. K dispozici je zakaznikiim odborny a proSkoleny personal.

Dalsim stéZejnim odvétvim nasi spolecnosti je provadéni zaru¢niho 1 pozaru¢niho
servisu dodavanych zatfizeni a pfisluSenstvi vSech vyrobcl. Vychazime z dobré
technické znalosti proddvanych a opravovanych zafizeni a pro vSechny zdkazniky
pfipravujeme vzdy optimalni feSeni. Vzhledem k dlouholetym zkuSenostem je
navazana spoluprace s celou fadou prodejct 1 uzivatelit svafovaci techniky:.

Svafecska skola je ur¢ena profesiondlim i kutilim. Nabizime moznost ziskat
vzdélani, diky kterému budete spliovat veskeré predpoklady pro bezproblémové
svafovani. Cerpame z bohatych zkusenosti a zajistujeme Sirokou $kalu skoleni v
nejmodernéji vybavené skole, kde vSechny zkouSky jsou provadény pod kontro-
lou Ceské sv. spole¢nosti ANB a to dle platnych ¢eskych a evropskych norem.

Nabizime kompletni nabidku technickych plynt firmy LINDE Group a.s., reno-
mované némecké firmy s dlouholetou tradici. Kromé Sirokého sortimentu plynt
pro svarovani poskytujeme i prodej plynu propan-butan a také provadime rozvoz
technickych plynt.

Na nasem vlastnim CNC soustruhu vyrabime elektrody pro bodové svarovanti,
neomezujeme se v§ak pouze na standardni typy, ale vyrabime 1 atypické vyrobky.
Pro vyrobu elektrod pouZzivame jen kvalitni slitinu CuCrZr. Vzhledem k vysoké
variabilit¢ CNC jsme schopni nabidnout nejen bodovaci elektrody, ale v podstaté
jakykoli produkt.

Plsobime 1 na poli sluzeb, které zahrnuji naptiklad svafovani a pajeni. Na zaklad¢
pozadavkll zdkaznika navrhneme nejvhodngjsi feSeni konkrétniho problému.
Nasledna realizace probiha v moderni a pIn¢€ vybavené diln¢ s kvalitnimi svafova-
cimi stroji. Z technologii nabizime MMA, MIG/MAG, TIG, odporové svafovani
a déleni materialu plasmou nebo autogennni soupravou.

www.schinkmann.cz

info@schinkmann.cz

T: +420 326 770 088

M: +420 731 503 996
facebook.com/SvareciTechnikaSchinkmann
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