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Vézeny zakazniku,
dékujeme Vam za VasSi zakazku.
Prvotfidni kvalita - made in Germany! a navic tfi roky zaruka.

Pristroje od EWM presvédcuiji inovacni technikou, optimalni obsluhou a nejmodernéjsi invertorovou a fidici technologii. Tak je
umoznéno jednoduché, (¢inné a na prostredky Setrné vysoce hospodarné svarovani!

Dokonalost neni nahodna: Kazda komponenta je podrobena 100% kontrole a spolehlivost pristroje je pfed expedici
vyzkouSena.

NaSe obsahla nabidka servisu a zdokonalené, moderni fizeni jakosti EWM zarucuiji prvotfidni kvalitu "made in Germany" a
3rocni zaruku po celém svété.

Diky nepfetrzitému zdokonalovani a optimalizaci jsme se stali vedouci spole¢nosti na némeckém trhu ve vyrobé obloukovych
svarovacich automatd. NaSe vyrobni, Skolici a servisni stanovisté jsou zastoupena v celém svété a jsou Vam k dispozici s
jejich obsahlou nabidkou servisu a poradenstvi.

V pfiloZzeném névodu k obsluze naleznete vSe pro uvedeni pfistroje do provozu, bezpeénostni upozornéni a upozornéni pro
drZbu a pé¢i, technicka data, jakoz i informace tykajici se zaruky. K docileni optimalnich svafovacich procest a na zaruku
bezpecéného, dlouhodobého provozu pfistroje je duleZité, dbéat na vSechna naSe upozornéni.

Dékujeme Vam za dGveéru, kterou jste nam projevil, a téSime se na dlouholetou a zejména Uspésnou spolupraci s Vami.

S préatelskym pozdravem

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Z S

Bernd Szczesny
Vedeni spole¢nosti
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Bezpeénostni pokyny EWM/JJ'&BE%@

Pokyny k pouZivani tohoto ndvodu k obsluze SIMPLY MORE

2 Bezpeénostni pokyny
2.1  Pokyny k pouzivani tohoto ndvodu k obsluze

A NEBEZPECI

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrZet k vylouéeni bezprostredné hrozicich téZkych

Urazl nebo usmrceni osob.

*  Bezpednostni upozornéni obsahuje ve svém nadpisu signalové slovo ,NEBEZPECI“ s obecnym vystraznym
symbolem.

+  Kromé toho je nebezpeci zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

Pracovni nebo provozni postupy, které je nutno presné dodrzZet k vylouéeni bezprostiedné hrozicich téZkych
Uraz nebo usmrceni osob.

+  Bezpecnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu signalni slovo ,VYSTRAHA" s obecnym vystraznym symbolem.
+  Kromé toho je nebezpeci zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

/\ POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno pfesné dodrzet k vylouéeni moznych lehkych Grazi osob.
Bezpecnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,POZOR" s obecnym vystraznym symbolem.
Nebezpedi je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno dodrzZet pro zamezeni poSkozeni nebo zni€eni vyrobku.
Bezpecnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,POZOR" bez obecného vystrazného symbolu.
Nebezpeti je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

 UPOZORNENI

& Technickeé zvlaStnosti, které musi mit uZivatel na zfeteli.
«  Upozoméni obsahuje ve svém nadpisu signalni slovo ,UPOZORNENI“ bez obecného vystrazného symbolu.
+ Upozornéni jsou zvyraznéna symbolem "ruky" na okraji stranky.

8 Art. Nr.: 099-000099-EWM12
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SIMPLY MORE Pokyny k pouzivani tohoto ndvodu k obsluze

Pokyny pro jednani a vycty, které VVdm krok za krokem urcuji, co je v dané situaci nutno u€init, poznate dle odrazek napf.:
+  Zditku vedeni svafovaciho proudu zasurte do pfisluSného protikusu a zajistéte.

Symbol Popis
Uvést v ¢innost

Neuvadét v éinnost

@@I‘ Otocit

Zapnout

5 Y5 1

Pristroj vypnout

PFistroj vypnout

ENTER (Pfistup k menu)

NAVIGATION (Navigace v menu)

EXIT (Menu opustit)

Znézornéni €asu (priklad: vyckat / aktivovat po dobu 4 sek.)

Docasné preruseni znazornéni menu (moznost dalSich nastaveni)
Nastroje neni zapotiebi / nepouzivat

Nastroje je zapotiebi / pouZivat

e [ Ives
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Bezpeénostni pokyny EWM/JJ'&BE%@

VSeobecné SIMPLY MORE

2.2 VSeobecné

A NEBEZPEGI

Elektromagneticka pole!
@ Proudovy zdroj mtze byt zdrojem elektrickych nebo elektromagnetickych poli, kterd mohou poskodit funkci
elektronickych zafizeni jako pfistrojli na elektronické zpracovani dat, CNC pfistrojt, telekomunikaénich

vedeni, sitovych nebo signalnich vedeni a kardiostimulatoru.

«  DodrZovat predpisy pro tdrzbu! (viz kap. Udrzba a kontrola)

+  Svarovaci vedeni Uplné odvinout!

+ Pristroje nebo zafizeni citliva na zafeni pfislusné zastinit!

+  Funkce kardiostimulator miZe byt negativné ovlivnéna (podle potfeby se obrétit na Iékare).

Neodborné opravy a modifikace jsou zakézéany!
A K zabranéni Urazdm a poSkozeni pristroje, smi pfistroj opravovat resp. modifikovat pouze kvalifikované,
opravnéné osoby!
V pfipadé neopravnénych zasah zanika zaruka!
+ Pripadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycviceny servisni persondl)!

Uraz elektrickym proudem!
Svéreci piistroje pouzivaji vysoka napéti, ktera mohou byt pfi dotyku pfi€inou Zivotu nebezpeénych Grazl

elektrickym proudem a vedou ke vzniku popdlenin. | pfi styku s nizkym napétim hrozi nebezpeéi polekant,
nasledkem éehoZ muaZze dojit k nehodam.

Nedotykejte se zadnych dild v pfistroji nebo na ném, které jsou pod napétim!

Pripojovaci a spojovaci vodice musi byt bez zavad!

Pouhé vypnuti nestaci! Vy&kejte 2 minuty, aZ se vybiji kondenzatory!

Svarovaci hofak a drzak elektrod odloZte na izolaci!

Pristroj smi otvirat opravnény odborny personél pouze pokud je pfistrojova zastrcka vytazena!

Noste vZdy suchy ochranny odév!

Nebezpe¢i Grazu zarenim nebo horkem!
Zareni svételného oblouku ma za nasledek posSkozeni pokoZzky a zraku.

Styk s horkymi obrobky a jiskrami ma za nasledek popaleni.
+ Nosit suchy ochranny oblek (napf. svarec¢sky &tit, rukavice, atd..) podle pfislusnych predpisi odpovidajici zemé!

+ NezG&astnéné osoby chranit ochrannymi zaclonami nebo ochrannymi pfepazkami proti zafeni a nebezpedi
oslnéni!

Nebezpeéi vybuchu!
Zdanlivé neSkodné latky v uzavienych nadobach mohou v pfipadé ohfati vytvofit pretlak.
— «  Nadoby s hoflavymi nebo vybusnymi kapalinami odstranit z pracovniho rozmezi!
+ Nepfipustit ohfati vybuSnych kapalin, prach(i nebo plynd svarovanim nebo fezanim!

10 Art. Nr.: 099-000099-EWM12



EWM/VU'E‘E'BLE? Bezpeénostni pokyny

SIMPLY MORE VSeobecné

/\ VYSTRAHA

Kour a plyny!
A Kour a plyny mohou vést k dychacim potizim a otravam! Kromé toho se mohou vypary rozpoustédel

(chlorovany uhlovodik) zménit v dusledku ultrafialového zafeni svételného oblouku v jedovaty fosgen!
+  Zajistit dostatek ¢erstvého vzduchul!

+  Zabranit vniku vyparl rozpoustédel do oblasti zareni svételného oblouku!

+ V daném pfipadé pouzivat zplsobily dychaci pfistroj!

Nebezpeéi pozaru!
V duasledku vysokych teplot, odletujicich jisker, rozzhavenych dila €i horké strusky vznikajici pfi svafovani

muize dojit k tvorbé plamend.
K tvorbé plamend mohou pfispét i bludné svarovaci proudy!
V okruhu pracovisté davejte pozor na ohniska poZaru!
Nenoste s sebou Zadné snadno zapalné pfedméty, jako napf. zapalky nebo zapalovade.
V okruhu pracoviSté méjte pfipravené vhodné hasici pfistroje!
Z obrobku pfed zaCatkem svafovani dukladné odstrafite zbytky hoflavych latek.
Svarené obrobky dale zpracovavejte teprve po vychladnuti.
Nenechavejte je v kontaktu s hoflavym materidlem!
Radné pripevnéte svafovaci vedeni!

Nebezpeéi Urazu pfi nedodrzeni bezpeénostnich pokyni!
Nerespektovani bezpeénostnich predpist mize byt Zivotu nebezpecné!
Peclivé si pfectéte bezpeénostni pokyny v tomto navodu!

DodrzZujte mistné specificke pfedpisy pro (razovou prevenci!
Osoby v oblasti pracovisté upozornéte na dodrZovani predpist!

/\ POZOR

Hlukové zatéZ!
Hluk, pfesahujici 70dBA, mhze zplsobit trvalé poSkozeni sluchu!
PouZivejte vhodnou ochranu sluchu!

Osoby na pracovisti musi nosit vhodnou ochranu sluchu!

Art. Nr.: 099-000099-EWM12 11



Bezpeénostni pokyny EWM/NL?'STE?

VSeobecné SIMPLY MORE
POZOR
Povinnosti provozovatele!
[E V Evropském hospodarském prostoru (EHP) je tfeba dodrZovat a dbat pfisluSné narodni verze ramcovych
smérnic!

Nérodni verze ramcové smérnice (89/391/EHS) a k ni patfici jednotlivé smérnice.

Zejména smérnice (89/655/EHS) o minimalnich pfedpisech pro bezpeénost a ochranu zdravi zaméstnanci pfi
pouZivani pracovniho zafizeni pfi praci.

Pfedpisy pro ochranu pfed (razem pfislusné zemé (napf. v Némecku BGV D 1).

Kontrolujte v pravidelnych intervalech, zda je prace uZivatele provadéna s ohledem na bezpecnost!

Skody zptsobené cizimi komponentami!
V piipadé Skod zpusobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!
+ Pouzivat vyhradné systémové komponenty a doplriky (proudové zdroje, svafovaci horaky, drzaky elektrod,
déalkové ovladace, ndhradni a opotfebitelné dily, atd.) z naSeho dodavaného sortimentu!

+ Komponentu pfisluSenstvi pfipojte k odpovidajici pfipojné zasuvce pouze pfi vypnutém svarecim pfistroji a
zajistéte ji.

Elektromagnetické ruseni!
@ Odpovidajice IEC 60974-10 jsou tyto pFistroje uréeny k pouZziti v primyslovych oblastech. V pfipadé jejich

pouZiti napf. v obytnych oblastech mize dojit k potizim, ma-li byt zajiSténa elektromagnetick& snaSenlivost.
+  Prezkouset ovlivnéni jinych pfistrojd!

12 Art. Nr.: 099-000099-EWM12



EWM/VU'E‘E'BEE@ Bezpeénostni pokyny

SIMPLY MORE Pfeprava a instalace

2.3  Preprava ainstalace

/\ VYSTRAHA

Chybna manipulace s lahvemi ochranného plynu!
Nespravné zachazeni s lahvemi ochranného plynu muze vést k téZzkym poranénim s nasledkem smrti.

Respektujte pokyny vyrobce plynu a pfedpisy pro stlaéeny plyn!
Lahve ochranného plynu uloZte do uréenych drzaku a zajistéte bezpeénostnimi prvky!
Zabranite ohfivani lahvi s ochrannym plynem!

/\ POZOR
Nebezpeéi prevraceni!
PFi pfemistovani a instalaci pfistroje se mize pristroj pfevratit a zranit osoby nebo se poSkodit. Bezpeénost

proti prevraceni je zajiSténa do Ghlu naklonéni 10° (odpovida
IEC 60974-1, -3, -10).
Pristroj instalujte a transportujte pouze na rovném, pevném podkladu!
Néstavné dily je nutno zajistit vhodnymi prostredky!

\  Poskozeni v dusledku neoddélenych napajecich vedeni!
=p2) PFi transportu mohou neoddélena napajeci vedeni (sitova vedeni, Fidici vedeni, atd.) zpsobit rizika, jako

napf. prevraceni pristroji a poSkozeni osob!
Odpojte napajeci vedeni!

P>

POZOR

Poskozeni pfistroje v disledku provozovani v nevzpfimené poloze!
Pristroje jsou koncipovany k provozu ve svislé poloze!
Provoz v neschvélenych polohach muize zpusobit poSkozeni pfistroje.
Pfeprava a provoz vyhradné ve vzpfimené poloze!

Art. Nr.: 099-000099-EWM12 13



Bezpeénostni pokyny EWM/NL?'STE?

Okolni podminky SIMPLY MORE

2.4 Okolni podminky
POZOR

Poskozeni pfistroje v dusledku negistot!
Neobvykle velké mnoZstvi prachu, kyselin, korozivnich plyni nebo latek maZze pfistroj poSkodit.

Zabrarite vzniku velkého mnozstvi koure, pary, olejové mihy a prachu po brouseni!
Zabrante pfitomnosti vzduchu s obsahem soli (mofsky vzduch)!

Nepfipustné okolni podminky!
A Nedostateéné vétrani vede k poklesu vykonu a poSkozeni pfistroje.
DodrZujte okolni podminky!

Vstupni a vystupni otvory pro chladici vzduch nechte volné!
Dodrzte minimdlni vzdalenost 0,5 m od prekéazek!

Umisténi pristroje!
Pristroj nesmi byt nainstalovan a provozovan venku, ale pouze na vhodném, dostateéné nosném a rovném

podkladu!
Provozovatel musi zajistit rovnou podlahu odolnou proti skluzu a dostate¢né osvétleni pracovisté.
VZdy musi byt zajiSténa bezpecna obsluha pfistroje.

2.4.1 Zaprovozu
Rozsah teplot okolniho vzduchu:
« -20 az+40
relativni vihkost vzduchu:
+ do 50 % pfi 40
+ do90 % pfi20°C
2.4.2  Preprava a skladovani
Uskladnéni v uzaviené mistnosti, rozsah teplot okolniho vzduchu:
-25°Caz +55 °C
Relativni vihkost vzduchu
do 90 % pfi 20 °C
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EWM s Technicka data

SIMPLY MORE TETRIX 300 COMFORT activArc

3 Technicka data
3.1  TETRIX 300 COMFORT activArc

UPOZORNENI

m&= Provozni Gdaje a zaruka pouze ve spojeni s origindlnimi ndhradnimi a opotiebitelnymi dily!

WIG | Ruéni svafovani elektrodou

Nastavitelny rozsah svarovaciho proudu 5Aaz300A
Nastavitelny rozsah svafovaciho napéti 10.2Vaz22.0V | 202Vaz32.0V
Relativni doba zapnuti pfi 25 °C 300 A (80 % relativni doba zapnuti)

270 A (100 % relativni doba zapnuti)
Relativni doba zapnuti pfi 40 °C 300 A (60 % relativni doba zapnuti)

250 A (100 % relativni doba zapnuti)
Zatézovaci cyklus 10 min. (délka relativni doby zapnuti 60 % A 6 min. svafovani, 4 min.

prestavka)
Napéti naprazdno 98V
Sitové napéti (tolerance) 3 x 400V (-25 % az +20 %)
Kmito€et 50/60 Hz
Sit'ova pojistka (tavna pojistka, pomald) 3x16A
Sitové napajeci vedeni HO7RN-F4G2,5
Max. pfikon 8.3 kVA 12.0 kVA
Doporué. vykon generatoru 16.4 kVA
COSQ 0,99
Izolaéni tfida/druh kryti HIIP 23
Okolni teplota -20 °Caz +40°C
Chlazeni pfistroje Vétrak
Smérovani obrobku 50 mm?
Rozméry d/Siv 590 x 230 x 380 mm
Véaha 29 kg
odpovida normé IEC 60974-1, -3, -10;
(Sl Ce
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Popis pFistroje EWM s

TETRIX 300 COMFORT activArc SIMPLY MORE

4 Popis pfistroje

UPOZORNENI

m&= Text popisuje maximalni moznou konfiguraci pristroje.
V daném pfipadé musi byt dopliikova moZnost pfipojeni dodateéné instalovana (viz kapitola PfisluSenstvi).

4.1  TETRIX 300 COMFORT activArc
4.1.1  Celni pohled

TETRIN COMFORT

Obrazek 4-1
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EWm/:ssis

Popis pfFistroje

Pfipojeni svafovaciho hofaku TIG

SIMPLY MORE TETRIX 300 COMFORT activArc
Pol. [Symbol Popis
1 Pfepravni drzadlo
2 Rizeni zafizeni
viz kapitola Rizeni zafizeni - ovladaci prvky
3 ] PFipojovaci zdirka, 19-p6lova
Pripoj dalkového ovladace
4 Pripojovaci zditka, 8pdlova / 12pblova
8pdlova:  Ridici vedeni Up/Down nebo potenciometrického hofaku TIG
12pdlova:  Ridici vedeni Up/Down hofaku TIG s LED indikaci (opce)
5 (® Pripojovaci zdifka 5polova
o RidFi)ciJvedeni standarF()iniho hofaku TIG
6 Pripojovaci Sroubeni G¥%4*, svafovaci proud ,,-*
ﬂ.q Pfipojeni ochranného plynu (se Zlutym izolacnim viékem) pro svarovaci hofak TIG
7 Pryzové podstavce
8 Vstupni otvory chladiciho vzduchu
9 + Pfipojovaci zdifka - Svafovaci proud ,,+*
Pripojeni vedeni obrobku
=
10 ?: PFipojovaci zdifka - Svafovaci proud ,,-*
Pripojeni drzaku elektrody
I
11 E PFipojovaci zdifka - Svafovaci proud ,,-*
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Popis pFistroje EWM s

TETRIX 300 COMFORT activArc SIMPLY MORE

4.1.2  Zadni pohled

s TN
o=
~ @ @

e
el

Obrazek 4-2
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EWM s Popis pfistroje

SIMPLY MORE TETRIX 300 COMFORT activArc

Pol. [Symbol Popis

1 [m] Rozhrani poéitace, sériové (D-SUB zdifka pFipojeni 9 polova)
=
com
2 {> Pfipojovaci zditka 19pdlova (opce)
analog |Analogoveé automatove rozhrani (viz kapitola Popis funkce)
3 PFipojovaci Sroubeni GY4"
Pfipojeni ochranného plynu od redukéniho ventilu
4 HF Pfepinaé zplsobu zapaleni
@ HF= HF-Zapaleni
= Liftarc (dotykové zapéaleni
D€ = Liftarc (dotykové zapéleni
5 PryZové podstavce
6 Vystupni otvory chladiciho vzduchu

Pripojovaci zdirka, 4p6lova
Napajeni chladiciho zafizeni napétim

Sitovy privodni kabel

Hlavni vypina¢, PFistroj zapnut/vypnut

10 PFipojovaci zdirka 8polova

Ridici vedeni chladiciho zafizeni

11 Tlagitko "Jisti¢"; zabezpeceni:

+ Zapalovaci zafizeni

a2vian |*  Plynovy ventil

«  Periferni pfistroje na 7-pélovych, digitalnich rozhrani (zadni strana pfistroje)

Spustény jisti¢ vratte zpét do plvodni polohy.

+ O] &
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Popis pFistroje EWM /s

Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky SIMPLY MORE

4.2  Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

UPOZORNENI

m&= Ovladani pristroje nabizi uzivateli az 8 svarovacich Gkolud (JOBs).
JOB 0 predstavuje ruéni provozni rezim. Zde se meéni resp. optimalizuji vSechny parametry pfimo na
ovladani pristroje (viz kapitola "Koncepty ovladani").

TETRIX COMFORT AN [S] C€
spotArc

=0

. Automatic

sec
kHz

sec acfivArc JOB

Obrazek 4-3

Pol. | Symbol Popis
1 ®.T b |Tlagitko Svafovani

ok ._F AN Ruéni svafovani elektrodou, sviti zelené / pfi Arcforce sviti éervené

‘ o ¢ Svafovani WIG

2 ° g“g Tlagitko Druh provozu
spotArc spotArc (nastavitelny rozsah doba bodovani 0,01 sek. aZ 20,0 sek.

éonn |@ H 2-takini

. ® LM 4-taktni
3 I% Tlagitko Pulsovani WIG

o @ Automatic Pulsni automatika WIG (kmitocet a vyvazeni)
‘ sec Pulsovani WIG s &asy, sviti zelené / rychlé DC pulsovani WIG s kmitodtem a
vyvazenim, sviti ¢ervené

4 @ Awp | Tagitko PFepinani displeje

@ vour | @ AwvP Indikace svafovaciho proudu

@® .oz |@ vorr Indikace svarfovaciho napéti

@ JoB Indikace Cisla tlohy

Nastaveni vSech parametri jako napf. rozbéhového, svafovaciho a zavérného proudu, pfedfuk a zbytkové
proudéni plynu, ¢ela impulsd atd.

5 - =, |Rotaéni snimaé Nastaveni parametra svafovani
v‘ | |
q
\4

p?
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EWM s

Popis pfFistroje

Rizenf pfistroje — Ovladaci prvky

SIMPLY MORE
Pol. [Symbol Popis
6 m Trimistny LED displej
Zobrazeni svarovacich parametr (viz také kap, "Indikace svafovacich dat na displeji").
7 ) l| Indikace poruch / stavu
® @ (] |-| Signalni svitidlo hromadné porucha (viz kap. Provozni poruchy)
l: o @ Signalni svitidlo nedostatek vody (chlazeni svafovaciho horaku)
() = Signalni svitidio nadméma teplota
) Signalni svitidlo [S symbol

Sled funkci (viz nasledujici kapitola)
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Popis pFistroje

EWM /s

Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky SIMPLY MORE

4.2.1.1 Funkeni sled

secC

m Puls

. Automatic

sec
2,5kHz

sec acfivArc JOB alg %

Obrazek 4-4
Pol. [ Symbol Popis
1 Tla¢itko Volba parametr(i svafovani
‘ Timto tlagitkem se voli parametry svafovani v zavislosti na pouZitém svafovacim postupu a druhu
provozu.
2 A Cas preddodavky plynu (TIG), rozsah nastaveni absolutné 0,0 sec az 20,0 sec (kroky po 0,1sec)
3 Startovaci proud (TIG) Proud horkého startu (ruéni svarovani
AMP% v oz s .
Procentné zavisly na hlavnim proudu. elektrodou)
Rozsah nastaveni 1 % az 200 % Procentné zavisly na hlavnim proudu. Rozsah
(kroky po 1 %). Béhem faze startovaciho proudu nastaveni 1 % az 200 %
nejsou provadény pulzy. (kroky po 1 %).
4 @sec | Up-Slope-€as (TIG) Cas horkého startu (ruéni svarovéni elektrodou)
Rozsah nastaveni: 0,00 sec az 20,0 sec (kroky po [ Rozsah nastaveni: 0,00 sec az 20,0 sec (kroky po
0,1 sec). 0,1 sec).
Up-Slope-Cas je oddélené nastavitelny pro 2-takt a
pro 4-takt.
5 A Doba pulsti / doba pfepnuti z AMP% na AMP
+ Rozsah nastaveni doby pulsu: 0,01 sek. az 20,0 sek.
(Kroky 0,01s < 0,5 sek.; kroky 0,1 sek. > 0,5 sek.)
Doba impulsu plati pro fazi hlavniho proudu (AMP) pfi pulsovani.
+ Rozsah nastaveni doby pfepnuti (tS2): 0,0 sek. az 20,0 sek.
(viz kapitola "RozSifena nastaveni")
6 Aﬂp Hlavni proud (TIG) / Pulzni proud Hlavni proud (ruéni svarovani elektrodou)
I min aZ | max (kroky po 1 A) I min aZ | max (kroky po 1 A)
7 A Cas mezi pulzy / Slope éas z AMP na AMP%
+ Rozsah nastaveni pauzy mezi pulzy: 0,01 sec aZ 20,0 sec
(kroky po 0,01 sec < 0,5 sec; kroky po 0,1 sec > 0,5 sec)
+ Rozsah nastaveni Slope ¢asu (tS1): 0,0 sec az 20,0 sec
(viz kapitola "RozSifena nastaveni")
Cas pulzdi plati pro fazi depresniho proudu (AMP%)
8 Snizeny proud (TIG) / proud v dobé mezi impulsy

AMP%

Rozsah nastaveni 1 % aZz 100 % (kroky po 1 %). Procentualné zavisly na hlavnim proudu.

22
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EWm/:ssis

Popis pfFistroje

Rizenf pfistroje — Ovladaci prvky

SIMPLY MORE
Pol. | Symbol Popis
9 b A Down-Slope-€as (TIG)
0,00 sec az 20,0 sec (kroky po 0,1 sec).
Down-Slope-¢as je oddélené nastavitelny pro 2-takt a pro 4-takt.
10 [ Proud zavérnych kratert (TIG)
AMP% | Rozsah nastaveni 1 % az 200 %
(kroky po 1 %). Procentné zavisly na hlavnim proudu.
11 ® |Cas doznivani toku plynu (TIG)
Rozsah nastaveni: 0,00 sec aZ 40,0 sec (kroky po 0,1 sec).
12 @ %L | VyvaZenost pulsi WIG-DC (15 kHz)
Rozsah nastaveni: 1 % az +99 % (kroky po 1 %-)
13 T | Kmitodet pulsovani WIG DC (15 kHz)
@'z | Rozsah nastaveni: 50 Hz a2 15 kHz
14 o Svarovaci metoda WIG activArc
activAre fe  activArc zapnout nebo vypnout (on / off)
+  Oprava charakteristické kfivky activArc (nastavitelny rozsah: 0 az 100)

Art. Nr.: 099-000099-EWM12

23



Popis funkce EWM /s

Koncepty ovladani SIMPLY MORE
5 Popis funkce
5.1  Koncepty ovladani
Ukoly svarovani (JOB) Ize volit dvojim zpisobem:
*+  Rugni, obvyklé ovladani (JOB "0")
*  Provoz s programovymi bloky, v paméti uloZené ukoly svafovani (JOB 1 az 7)
5.1.1  Ruéni, obvyklé ovladani (JOB 0)

UPOZORNENI

€ Zmény zakladnich parametrii svafovani jsou mozné pouze kdyz:
* Netece Zadny svafovaci proud a
+ klicovy spinaé (volitelné vybaveni) je nastaven do polohy 1"

Ve stavu pii expedici a po kazdém resetu fizeni pfistroje se fizeni nachazi v "ruénim, obvyklém konceptu ovladani (JOB 0). To
znamena4, Ze svarec provadi neustale nastaveni nezbytna ke svafovani a pfizplisobuje je individuainé na kazdy novy svarovaci
tkol.

Obsluzny prvek Cinnost | Vysledek

. T ’ Viybér a indikace metody svafovani.
ot = |e F Svafovani WIG
' o .F+ Svarovani WIG-activArc
o
activArc

) 'f': [ Ruéni svafovani elektrodou, sviti zelené / pfi Arcforce sviti éervené

spotArc Tha ndi

=0 ’ Viybér a indikace druhu provozu.
i — SPOFArc | spotArc (nastavitelny rozsah doby bodovani 0,01 sek. aZ 20,0 sek.)
m, =20

®rn ®n 2-takini

‘!’ o HH [+

T Pus Volba a indikace pulsni metody.

L )

@ Automati . . . (y -
o @ Automatic | Intervalové automatika WIG (kmitodet a vyvazen)

sec

kHz 7 ’ v e v 7 7z ’
P Pulsovani WIG s ¢asy, sviti zelené / rychlé pulsovani DC-WIG s

Volba svarovacich parametr(i a funkéniho sledu

L

‘ kmitoctem a vyvazenim, sviti Gervené

‘ @Sm Nastaveni parametr( svafovani
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SIMPLY MORE

Popis funkce

Koncepty ovladani

5.1.2

5121

5.1.3

513.1

Ulozit svarovaci tkoly (JOBy)

Pro opétovné Ukoly svafovani (JOB) je mozno poZadované parametry svarovani volit, ménit a ukladat az do 7 kold (JOB 1 az

Vysledek

JOB 7).
Indikace a zména ¢isla Ukolu
Obsluzny prvek Cinnost
® Avp
@ vour nx E
@ JoB

Volba zorbrazeni tkolu (JOB)

™

Zména €isla Ukolu (JOB)

.4

Po prepnuti displeje nebo po uplynuti 5 vtefin aniz by doSlo k zavadéni z klavesnice, je
novy Ukol aktivni.

UPOZORNENI

m&= Postup pfi konfiguraci svarovaciho ukolu je popsan v kapitole "Ruéni, obvyklé ovladani (JOB 0)". Svarovaci
kol (JOB) Ize pfepnout pouze pokud neteée Zadny svarovaci proud.
Doby zvySeni a snizeni hodnot jsou nastavitelné pro 2-taktni a 4-taktni provoz samostatné.

Zobrazeni dat svarovani

Nésledujici parametry mohou byt indikovany pfed svarfovanim (nastavené hodnoty) nebo béhem svafovani (skuteéné hodnoty):

Parametr

Pred svafovanim (nastavené hodnoty)

Béhem svafovani (skute¢né hodnoty)

Svarovaci proud

Svarovaci napéti

Cislo dlohy (JOB &.)

Casy parametrii

Proudy parametr(i
Nastaveni parametra svarovani

NINN|NE
OnooNE

Ve funkénim sledu nastavitelné parametry oviadani pristroje zavisi na zvoleném Ukolu svafovani. To znamend, Ze pokud nebyla
zvolena napf. zadna pulsni varianta, nejsou ve funkénim sledu nastavitelné Zadné pulsni doby.

Art. Nr.: 099-000099-EWM12
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Popis funkce

TIG svarovani

EWM /s

SIMPLY MORE

5.2

521
5211

5.2.1.2

5.2.2

TIG svarovani

Zapéleni elektrického oblouku
Vysokofrekvenéni zapéaleni

Obrazek 5-1

Elektricky oblouk je spustén bezdotykové pomoci vysokonapét'ového zapalovaciho impulzu:

a) Svarovaci hofak umistéte ve svafovaci poloze nad obrobkem (vzdalenost Spicky elektrody a obrobku cca. 2-3 mm).
b) Stisknéte tlacitko hofaku (vysokonapétové zapalovaci impulsy spusti elektricky oblouk).

c) Startovaci proud protéka, podle navoleného zpdsobu provozu pokracuje svafovani.

Ukonéeni svafovani: Uvolnéte tlaéitko hofaku popf. jej stisknéte a uvolnéte podle navoleného zpisobu provozu.
Zazeh liftarc

a) b) c)

Obrazek 5-2

Elektricky oblouk se zapali v okamziku dotyku s obrobkem:
a) Dotknéte se opatrné plynovou tryskou hofaku a Spickou wolframové elektrody obrobku a stisknéte tlacitko hofaku (Liftarc
proud tece nezavisle na nastaveném hlavnim proudu)

b) Naklorite hofak nad plynovou trysku hofaku tak, aby odstup Spicky elektrody od obrobku €inil cca 2-3 mm. Elektricky oblouk
se zapali a svarovaci proud stoupa v zavislosti na nastaveném druhu provozu na nastaveny rozbéhovy resp. hlavni proud.

¢) Horék nadzvednéte a nastavte jej do normalni polohy.
Ukonéeni svafovani: Uvolnéte tla¢itko hofaku resp. je podle zvoleného druhu provozu stisknéte a uvolnéte.

Nucené vypinani

UPOZORNENI

me&= Funkce nuceného vypnuti maze byt pfi procesu svafovani spusténa dvéma stavy:
Béhem faze zapalovani (chyba zapalovani)
? Neprotéka-li do 3 s po startu svafovani svarovaci proud.
Béhem faze svarovani (preruSeni elektrického oblouku)
? Je-li elektricky oblouk pferuSen na vice nez 3 s.
V obou pfipadech svarovaci zdroj neprodlené ukonéi proces zapalovani, resp. svafovani.

26
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SIMPLY MORE

Popis funkce

TIG svarovani

5.2.3  Funkeéni sledy / druhy provozu
Pomoci "Navoleni svafovacich parametr(" a otoénym ¢idlem "Nastaveni parametr(i svafovani" je mozno regulovat vSechny

parametry priibéhu TIG:
TETRIX. COMFORT A ([ECE
spotdre
@ Awme o=0
e ® vour o Eftm o}
Se ® o8 o HH
5 . . @
. sec m it
.Mlumnlc
I 1 [y z.an:
‘ AMP%
AMP nn ﬂ.‘e
sec ochvarc JOB @ui: @ LS
Obrézek 5-3
Pol. [Symbol Popis
1 Tlagitko Volba parametrii svarovani
Timto tlaCitkem se voli parametry svafovani v zavislosti na pouZitém svafovacim postupu a druhu
provozu.
2 - =", |Rotaéni snima¢ Nastaveni parametra svafovani
: Nastaveni vSech parametr(i jako napf. rozbéhového, svafovaciho a zavérného proudu, pfedfuk a zbytkové
@ | proudéni plynu, ¢ela impulst atd.
4
5.2.3.1 Vysvétlivky znaéek
Symbol Vyznam

BA\

Stisknout tlagitko 1 horaku

LA

Tlacitko 1 hofaku pustit

Proud

Cas

Predfuk plynu

Rozbéhovy proud

Doba nartstu hodnot

Bodovy ¢as

Hlavni proud (minimalni az maximalni proud)

SniZeny proud (0% az 100% AMP)

Doba pulsu

Doba mezi impulsy

Pulsovani WIG: Doba snizeni hlavniho proudu (AMP) na snizeny proud AMP%)

Pulsovani WIG: Doba zvySeni snizeného proudu (AMP%) na hlavni proud (AMP)

tpokles

Cas poklesu

I konec

Proud koncového krateru

®
i)

Zbytkové proudéni plynu

Art. Nr.: 099-000099-EWM12
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TIG svarovani SIMPLY MORE

5.2.3.2 2-doby provoz

>l< 2. —

end

-~V

<t —>:<— o —>
Down : ﬁd

Obrazek 5-4

1. cyklus:
Stisknéte a pfidrzte tla¢itko horaku 1.
Probiha doba pfedchazejiciho proudéni plynu.
Viysokofrekvencni zapalovaci impulzy preskakuiji z elektrody na obrobek, elektricky oblouk se zapali.
Svarfovaci proud tece a dosahuje okamZité nastavené hodnoty startovaciho proudu lstar.
Vysoké frekvence se vypina.
Svarovaci proud vzriista po nastavenou dobu ndbéhu na hlavni proud AMP.
Je-li béhem féaze hlavniho proudu stisknuto kromé tlacitka horaku 1 i tla¢itko horaku 2, klesne svafovaci proud za
nastavenou dobu (tS1) na snizeny proud AMP%.
Po uvolnéni tlagitka hofaku 2 vzroste svarovaci proud za nastaveny €as (tS2) opét na hlavni proud AMP.
2. cyklus:
Uvolnit tlacitko horéku 1.

Hlavni proud klesa s nastavenym ¢asem Down-Slope na
proud konecnéeho kréteru lens (minimalni proud).

Je-li béhem €asu Down-Slope stisknuto 1. tla€itko hofaku,

vzroste svarovaci proud opét na nastaveny hlavni proud AMP
Hlavni proud dosahuje hodnoty proudu koncového krateru end, elektricky oblouk zhasina.
BéZi nastaveny ¢as zbytkového proudéni plynu.

UPOZORNENI

e Je-li pfipojen pedalovy dalkovy ovladaé RTF, prepina pristroj automaticky na 2-taktni provoz. Nabéh a dobéh
svarovaciho proudu je vypnut.
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SIMPLY MORE TIG svarovani

5.2.3.3 4-doby provoz

«—— 1 —e— 2. ——>«— 3 — >4 —>

4\ 2\ A\ S
A

AMP —>

Istart >

,_..V

—> «— t
1
1

I

I
1 Down 1
. A
1 [ 1

Obrazek 5-5

1.takt:
»  Stisknéte tlacitko hofaku 1, ¢as pfeddodavky plynu ubiha.
+ Vysokofrekvenéni zapalovaci impulzy preskakuji z elektrody na obrobek, elektricky oblouk se zapaluje.
+  Svarovaci proud protéka a dosahuje okamZité pfedvolené hodnoty startovaciho proudu. Vysokofrekvenéni impulsy se
vypinaji.
2.takt:
+  Uvolnéni tlagitka hofaku 1
+  Svarovaci proud vzristéa s nastavenym ¢asem Up-Slope na hlavni proud AMP.
Prepnuti s hlavniho proudu AMP na depresni proud %AMP:
+  Stisknéte tla¢itko hofaku 2 nebo
+ stisknéte preruSované tlaéitko hofaku 1 *
Slope €asy je mozno nastavit (viz kapitola "RozSifena nastaveni bod "Slope ¢asy pro depresni proud %AMP popf.
nastaveni pulznich kFivek".
3.takt:
o Stisk tlagitka hofaku 1
* Hlavni proud klesa s nastavenym ¢asem Down-Slope
na zavérny proud kréteru leng (minimalni proud).
4 takt:
Uvolnéni tlagitka hofaku 1, elektricky oblouk zhasina.
+  Zatiné nastaveny ¢as doznivani toku plynu
Okam?zité ukonceni svafovani bez Downslope a zavérného proudu krateru:
»  Kratkym stisknutim 1. tlacitka hofaku (3.takt a 4.takt).
Proud klesé na nulu a za¢iné ¢as doznivani toku plynu.

UPOZORNENI

me Je-li pfipojen pedalovy dalkovy ovladaé RTF, prepina pristroj automaticky na 2-taktni provoz. Nabéh a dobéh
svarovaciho proudu je vypnut.
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TIG svarovani
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SIMPLY MORE

5.2.3.4 SpotArc

Z vyroby je funkce WIG - SpotArc s pulsni variantou kmitoCtové automatiky aktivni, protoze Ize pomoci této kombinace docilit
nejicinnéjSiho vysledku. Samoziejmé mlZe uZivatel v zavislosti na zvolené metodé svarovani tuto funkci kombinovat s jinymi
pulsnimi variantami. Puls (t1) a pfestavku mezi pulsy (t2) Ize nastavit nezavisle, avSak k docileni smysluplného vysledku ma byt
doba bodovani (tP) mnohonasobné delSi nez doba pulsu.

Volba a nastaveni WIG - spotArc

Obsluzny prvek Cinnost | Vysledek
spotArc spotArc
=0 E Kontrolka @ T2 O sviti
e ﬁv ) Po dobu cca 4 vtefin Ize dobu bodovani nastavit rotaénim snima¢em "nastaveni
®nnn svafovacich parametr(". (Nastavitelny rozsah doby bodovani 0,01 sek. az 20,0 sek.)
Poté pfistroj pfepne znovu na proud resp. napéti. Stisknete-li tla¢itko znovu, pfepne se
displej zpét na parametr, ktery je mozno rotaénim snimacem pfislusné zménit. Dobu
bodovani Ize nastavit také ve funkénim sledu.
e s . PRV
| ,“‘ @i&l‘ Nastavit dobu bodovani "tP
q
ol
If_gp“'s ’ Metoda WIG - spotArc je z vyroby zapnuta s pulsni variantou "WIG-pulsni automatika".
Automatic

sec
kHz

UZivatel mdze volit také jiné pulsni varianty:

@ Automatic WIG-pulsni automatika (kmitocet a vyvazeni)
sec

kHz Pulsovani WIG s ¢asy, sviti zelené / Rychlé pulsovani DC-WIG s
kmitoétem a vyvazenim, sviti Cervené

30
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SIMPLY MORE TIG svarovani

“‘{
=
v

R 4

AMP

-
>

A/ Iend

-~V

Down

PICHN ! ! o
«ﬁq»ftup% <t »«ﬁq»

«—— tP———»!

Obrazek 5-6

Postup:
Stisknéte a pfidrZte klavesu hofaku.
Probiha doba piedfuku plynu.
Impulzy HF-zaZehu preskoci z elektrody na obrobek, elektricky oblouk se zapali.
Svarfovaci proud tece a dosahuje okamZité nastavené hodnoty startovaciho proudu lstar.
HF se vypina.
Svarovaci proud vzrista po nastavenou dobu nabéhu proudu na hlavni proud AMP.

UPOZORNENI

€~ Proces se po uplynuti nastavené doby spotArc nebo po predéasném pusténi tlac¢itka hofaku ukonéi.

Tabulka SpotArc / pulsni varianty:

Postup Pulsni varianta

WIG-DC @ Automatic Pulsni automatika (z vyroby)
@ 5C (svitf zeleng) Pulsovani (termické pulsovéni)
@52 (sviti dervens) kHz pulsovani (metalurgické pulsovant)
Zadné pulsovani

UPOZORNENI

1€ Kdosazeni G€inného vysledku maji byt doby narlstu a poklesu nastaveny na "0".
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TIG svarovani SIMPLY MORE

5.2.3.5  2-taktni provoz verze C

5.\ zgﬁ“k“ ¥\ ,,

14 | \ i
i AMP% ii AMP%
E Istart> E E
i — >
:4_ O_>I tDown_>E :4_ E t
) L |

Obrazek 5-7
1. cyklus

Stisknéte tla¢itko hofaku 1, ¢as predfuku plynu bézi.

Vysokofrekvenéni zapalovaci impulzy pfeskakuji z elektrody na obrobek, elektricky oblouk se zapali.

+  Svarovaci proud protéké a dosahuje okamZité pfedvolené hodnoty startovaciho proudu. Vysoka frekvence se vypina.
2. cyklus

Pustte tlacitko hofaku 1.

Svarovaci proud vzrlista s nastavenym ¢asem Up-Slope na hlavni proud AMP.

UPOZORNENI

m€s= Stisknutim klavesy horaku 1 za€ind zména (tS1) z hlavniho proudu AMP na sniZeny proud AMP%. Uvolnénim
klavesy horaku za€ina zména (tS2) ze snizeného proudu AMP% zpét na hlavni proud AMP. Tento postup Ize
libovolné ¢asto opakovat.
Proces svarovani je ukonéen prerusenim elektrického oblouku za snizeného proudu (oddalenim hofaku od
obrobku az elektricky oblouk zhasne).
Casy zmén je moZno nastavit (viz kapitola "RozSifena nastaveni", bod "Nastaveni éasti zmén pro snizeny
proud AMP% resp. éela impulsud”.

e Tento druh provozu je nutno uvolnit (viz kapitola "RozSifena nastaveni" odstavec "Zplsob provozu 2-taktni
WIG verze C").
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SIMPLY MORE TIG svarovani

5.2.4  Pulsovani, funkéni sledy

UPOZORNENI

& Funkeéni sledy pfi pulsovani se v zdsadé chovaji stejné jako pfi standardnim svafovani WIG, avSak béhem
faze hlavniho proudu se neustale pfepina podle pfisluSnych éasi sem a tam mezi pulsnim a pfestavkovym
proudem.

5.2.4.1 2-doby provoz

Obrazek 5-8
5.2.4.2 4-doby provoz

—> - t, —> — too, —> :<—O—h’

O Down
o ' oo

Obrazek 5-9
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TIG svarovani

EWM /s

SIMPLY MORE

5.25

Pulsni obmény

e

UPOZORNENI

Pristroje jsou vybaveny integrovanym impulsnim zafizenim.

PFi pulsovani se pfepina z intervalového proudu (hlavniho proudu) na pfestavkovy proud (snizeny proud) a

zase zpét.

5.2.5.1 Pulsovani (termické pulsovani)

Pri termickém pulsovani se zavadi délka pulsu a prestavky (kmitoéet do 200 Hz) jakoZ i Eela pulsnich signall (ts1 a ts2) na

ovladani v sekundach.
1A

AMP

AMP%

1 t1 1
' ts2 :

‘ e 12— >
ts1: '

"t

Obrazek 5-10

Obsluzny prvek Cinnost Vysledek
T Pus ’ Volba funkce pulsovani WIG
@ suomatc | Kt @3 Kontrolka sviti zelené

sec
kHz

@

Volba pulsni doby "t1"
dioda "pulsni doba" sviti (viz kapitola Funkéni sled)

1
]
4

@m

TN
‘
..D'

\J
\J

Nastaveni doby pulsu "t1"

4

Volba délky prestavky "t2"
dioda "Délka prestavky mezi pulsy" sviti (viz kapitola Funkéni sled)

1
1
U4

BT Y

>
‘
..I'

\J
\J

Nastaveni délky pfestavky "t2"

2 sek.

Volba dob zmény "ts1" a "ts2"

1
L]
L4

@I“

N
“
.."

| J
A/

Nastaveni doby poklesu "ts1"

.

Pfepinani mezi dobami zmény "ts1" a "ts2"

1
L]
L4

@I“

N
“
.."

| J
A/

Nastaveni doby zvySeni "ts2"
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Popis funkce

TIG svarovani

5.2.5.2  kHz pulsovani (metalurgické pulsovani)
kHz pulsovani (metalurgické pulsovani) vyuZiva plazmového tlaku (tlaku svételného oblouku), vznikajiciho pfi vysokych
proudech, jimz Ize docilit svazaného svételného oblouku s koncentrovanym privodem tepla. Kmitocet Ize nastavit plynule od 50
Hz do 15 kHz a vyvazeni impulsd od 1 - 99%.
Na rozdil od termického pulsovani odpadaji doby ¢el impulst.

UPOZORNENI

& Pulsovani pokrauje také béhem faze naristu a poklesu!

A AMP
AMPY
+ bal [%]wf "t
34 ‘ flkHs] —— >
Obrazek 5-11
Obsluzny prvek Cinnost Vysledek
T pus ’ Volba pulsovani kHz
.Automa&ic

sec
kHz

Tlacitko "Pulsovani WIG" pfidrzet stisknuté, az bude kontrolka
@57 svitit cervensd

Volba vyvazeni @ I%LT
Nastavitelny rozsah: 1 % aZ +99 % (kroky po 1 %)

5253

NN

Intervalova automatika

nn
Volba kmitogtu @ kHz
Nastavitelny rozsah: 50 Hz az 15 kHz (kroky po 0,01 kHz)

Intervalové automatiky se pouZiva zvlasté ke stehovani a bodovani obrobku.
V dUsledku proudové zavislého pulsniho kmitoétu a vyvazeni dochazi v tavné 1azni k oscilaci, ktera ma pozitivni vliv na
schopnost pfemosténi vzduchové mezery. Potfebné pulsni parametry jsou zavadény automaticky fizenim pfistroje.

Obsluzny prvek Cinnost Vysledek
T pus ’ Vybér intervalové automatiky WIG
.Automa&ic

sec
kHz

Tlacitko "Pulsovani WIG" pfidrZet stisknuté, aZ bude kontrolka
intervalové automatiky WIG @ Automatic gyitjt
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5.2.6

Svarovani WIG-activArc

EWM metoda activArc zajiStuje prostfednictvim vysoce dynamického regulaéniho systému, Ze zlstava pfi zménach vzdalenosti
mezi svafovacim hofakem a tavnou |azni, napf. pfi ruénim svarovani, pfivadény vykon témér konstantni. Napétové ztraty
nasledkem zkrdceni vzdalenosti mezi hofdkem a tavnou lazni se kompenzuji zvySenim proudu (ampérd na volt - A/V) a
obrécené. Tim se znesnadni pfilepeni wolframové elektrody v tavné [azni a redukuji se pfimésky wolframu. To je zvIasté
vyhodné pfi stehovani a bodovani!

V kombinaci s pulsni variantou "WIG-pulsni automatika" nebo "KHz pulsovani (metalurgické pulsovani)" zdokonaluje WIG-
activArc pozitivni viastnosti metody v zavislosti na definici poZadavku jesté vice.

Ovladaci prvek Cinnost Vysledek Displej

’ Vybér parametru activArc _CC

xx Y , 3 @ , U R

Stisknout, aZ bude dioda activarc blikat

P @3" *  Parametry zapnout - -
! . (N
’ D a
> + Parametry vypnout N

g o

Konfigurace parametru
Parametr activArc (regulace) Ize pfizpdsobit individuéiné na svafovaci dkol (tlouStku plechu). Tento parametr je z vyroby
pfizplsoben svafovacimu proudu.

« Metoda "activArc" musi byt zvolena pfedem (kontrolka activArc sviti nepretrZitg).
Ovladaci prvek Cinnost Vysledek Displej

N
-
-—

|
-

‘ 4sek. | Vybér parametru activArc o
’ U

’ Vybér parametru activArc
X X

. . e ([
Stisknout, az bude blikat svételna dioda activarc

==~ ¢ C@r‘ Nastavit hodnotu parametru [
' H * Zvysit hodnotu parametru (A/V) UL
.»' +  SniZit hodnotu parametru (A/V)

36

Art. Nr.: 099-000099-EWM12



EWM s Popis funkce

SIMPLY MORE TIG svarovani

5.2.7 Nastaveni ochranného plynu

5.2.7.1 ZkouSka plynu
Ovladaci prvek Cinnost Vysledek

‘ ’ Stisknout tlagitko "Vybér svafovacich parametr(" tolikrat, az
xx & o

bude blikat kontrolka "activArc" activArc.
‘ 5 sek. Stisknout tlagitko "Vybér svafovacich parametrd” a pfidrZet je stisknuté po dobu cca 5

’ sek.

Kontrola pfedfuku plynu (WIG)sec sviti,
ochranny plyn proudi po dobu cca 20 sek.

5.2.8  Horéak (varianty ovladani)
S timto pfistrojem Ize vyuzit r(izné varianty hofaku.
Funkce ovladacich prvka, jako jsou tlagitka hofaku (BRT), kolébkové prepinace nebo potenciometry, Ize individualné pfizplsobit
pomoci rezimd hofaku.
Vysvétlivky znacek ovladacich prvka:

Symbol Popis
| ®1BRT 1 Stisknout tla&itko hofaku
HE
| ®{BRT 1 PFeruSované stisknuti tlagitka hofaku *
i}
(@@ BRT 2 Prerusované stisknuti tla¢itka hofaku * a nasledné stisknuti
4 g

5.2.8.1 Tuknuti na tlagitko hofaku (funkce tuknutim)

UPOZORNENI

1 Kratké tuknuti na tlaéitko hofaku zplsobi zménu funkce, napf. prepnuti z hlavniho na snizeny proud.
Funkce se pouziva v rezimech hofaku 1-6 (z vyroby). V rezimech hofaku 11-16 se funkce deaktivuje (pro
dalsi informace viz kapitola Nastaveni rezimu horaku).
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TIG svarovani SIMPLY MORE

5.2.9 Nastaveni reZimu hofaku a rychlosti Up/Down
UZivateli jsou k dispozici reZzimy 1 aZ 6 a rezimy 11 aZ 16. ReZimy 11 aZ 16 obsahuji stejné funkéni moznosti jako 1 aZ 6, avSak
bez funkce krokovani pro pokles proudu.
Funkéni moznosti jednotlivych rezim0 naleznete v tabulkach pro pfislusné typy hofakd. Ve vSech reZimech Ize pfirozené proces

svarovani zapnout a vypnout tlacitkem hoféku 1 (BRT 1).

Y
A

¢
|

Obrazek 5-12

Indikace Nastaveni / Volba
C) oL Opusténi menu
UL Exit

)_ _ | [MenuKonfigurace hofaku

LV LI |Nastavte funkce svafovaciho hofaku

ReZim hoféku

(g ] ReZimy 1-6: s funkci tuknutim (z vyroby 1)

ReZimy 11-16: bez funkce tuknutim

J ¢ | [Rychlost Up/Down (neni k dispozici u rezimi 4 a 14)
JLY | zvyeni hodnoty = rychla zména proudu

SniZeni hodnoty = pomala zména proudu

UPOZORNENI

m&= Pro prislusné typy horaku maji smysl vyhradné uvedené rezimy.
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SIMPLY MORE

Popis funkce

TIG svarovani

5.2.9.1 Standardni horak TIG (5pdlovy)
Standardni hofak s jednim tlaéitkem

Zobrazeni

Ovlédaci prvky

Vysvétlivky znaéek

y

Funkce

BRT1 = Tlagitko hofdku 1 (zapnuti/vypnuti svafovaciho proudu;
depresni proud pomoci dotekové funkce (tipovani)

Rezim

Ovladaci prvky

Svarovaci proud zapnut / vypnut

Depresni proud (4-doby provoz)

Standardni horéak s dvéma tlacitky hofaku

1
(z vyrab. zavodu)

"BRT 1

{

"BRT 1

)

Zobrazeni Ovladaci prvky Viysvétlivky znagek
(Y ) BRT1 = Tladitko hofaku 1
BRT 2 = Tladitko hofaku 2
&
Funkce RezZim Ovladaci prvky
BRT 1-
Svarovaci proud zapnut / vypnut 0
) 1 “BRT 2
Depresni proud (z vyrob. zavodu) J
BRT 1{@ @)
Depresni proud (dotekovy provoz (tipovani) / (4-doby provoz) 0
BRT 1{@®
Svarovaci proud zapnut / vypnut |
BRT 1{@ @]
Depresni proud (dotekovy provoz (tipovani) / (4-doby provoz) 0
3 - | I
BRT 2
Up-Funkce 043
“BRT 2
Down-Funkce |

Art. Nr.: 099-000099-EWM12
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TIG svarovani

EWM/:ssis

SIMPLY MORE
Standardni hoféak s kolébkovym spinac¢em (MG-kolébkovy spina€, dvé tla¢itka horaku)
Zobrazeni Ovlédaci prvky Vysvétlivky znaéek
BRT 1 = tladitko hofaku 1
[ ] BRT 2 = tladitko hofaku 2
Funkce Rezim Ovladaci prvky
; ,,,,,, BRT 1
Svarovaci proud zapnut / vypnut |
1 —
Depresni proud (z vyrob. = {]BRT 2
zévodu) L &
[ Rl
Depresni proud (dotekovy provoz (tipovani) / (4-doby provoz) |
) i BRT 1
Svarovaci proud zapnut / vypnut .,,,r'ﬂ +
™| BRT2
) ) o 'm| . BRT1
Depresni proud (dotekovy provoz (tipovani) m
BRT 2
2 —
BRT 1
Up-Funkce = """ U
Down-Funkce = ~BRT 2
; ,,,,,, BRT 1
Svarovaci proud zapnut / vypnut |
. , . ) , B @ﬁ BRT 1
Depresni proud (dotekovy provoz (tipovani) / (4-doby provoz) 1
3
i [ |
Up-Funkce W00 0 BRT 2
Down-Funkce E JBRT2

40
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SIMPLY MORE TIG svarovani

5.2.9.2  Up/Down hofak TIG (8pdlovy)
Horak Up/Down s jednim hofakovym tla¢itkem
Zobrazeni Obsluzné prvky Vysvétlivky symbolu

() BRT 1 = tladitko hofaku 1

[]
y []

Funkce Rezim Obsluzné prvky
o | ®fBRT1
Svafovaci proud zap. / vyp. i i
[ @®}BRT 1
Pokles proudu (krokovy provoz) / (4-doby provoz) [ | 0
1 LI
(zvyroby) |([e] U
Plynulé zvySeni svafovaciho proudu (funkce Up) =§ P
0
Plynulé snizeni svafovaciho proudu (funkce Down) =@ Down
o [ @-BRT 1
Svarovaci proud zap. / vyp. i i
2 —
, ®|BRT 1
Pokles proudu (krokovy provoz) i i
o [ ®-BRT 1
Svarovaci proud zap. / vyp. i i
| ®BRT1
Pokles proudu (krokovy provoz) / (4-doby provoz) [ | 0
| gt
Y.
ZvySeni svafovaciho proudu skokem (viz kap. "Nastaveni 1. skoku v rezimu 4 a 14") =§ up
K
SniZeni svafovaciho proudu skokem (viz kap. "Nastaveni 1. skoku v rezimu 4 a 14") =@ Bown

Art. Nr.: 099-000099-EWM12 41



Popis funkce
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TIG svarovani SIMPLY MORE
Horék Up/Down se dvéma hofékovymi tlagitky
Zobrazeni Obsluzné prvky Vysvétlivky symboli
(Y ) BRT 1 = tlagitko hofaku 1 (vlevo)
. BRT 2 = tladitko hofaku 2 (vpravo)
’ L]
Funkce RezZim Obsluzné prvky
BRT 1-
Svarovaci proud zap. / vyp. Il
BRT 2
Pokles proudu Il
o ) 1 BRT 1-
Pokles proudu (krokovy rezim) / (4-doby provoz) (z vyroby) i)
Plynulé zvySeni svafovaciho proudu (funkce Up) @ Up
Plynulé sniZeni svarovaciho proudu (funkce Down) @ Down
BRT 1-
Svarfovaci proud zap. / vyp. 0
'BRT 2
Pokles proudu 2 i
BRT 1-
Pokles proudu (krokovy provoz) o
BRT 1-
Svarfovaci proud zap. / vyp. il
BRT 2
Pokles proudu |
BRT 1-
Pokles proudu (krokovy provoz) 4 00
ZvySeni svafovaciho proudu skokem (viz kap. "Nastaveni 1. skoku v reZzimu 4 a ? 1 Up
14") LI
Snizeni svafovaciho proudu skokem (viz kap. "Nastaveni 1. skoku v rezimu 4 a ?
14..) ! & Down
(@ @®}BRT 2
Zkouska plynu 4 [ |
i | |IR
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SIMPLY MORE TIG svarovani

5.2.9.3 Potenciometricky horak (8pdlovy)

UPOZORNENI

m&s= Svarovaci zdroj musi byt pro provoz konfigurovana s potenciometrickym hofakem (viz kap. "TIG
Konfigurace pfipojeni potenciometrického horaku™)

Potenciometricky hoféak s jednim tla¢itkem
Zobrazeni Ovlédaci prvky Vysvétlivky znaéek

/ () BRT 1 = tladitko hofaku 1

L, i

Funkce Rezim Ovladaci prvky
BRT 1}-@
Svarovaci proud zapnut / vypnut | l
BRT 1}-®
Depresni proud (dotekovy provoz (tipovani)) 0 I

4
°
Plynulé zvySeni svafovaciho proudu @ i
°
Plynulé sniZeni svafovaciho proudu @ i

Potenciometricky hofak s dvéma tlagitky hofaku

Zobrazeni Ovlédaci prvky Vysvétlivky znaéek
CY BRT 1 = tlacitko hofaku 1
i BRT 2 = tlacitko hofaku 2
;\
Funkce Rezim Ovladaci prvky
BRT 1@ @
Svarovaci proud zapnut / vypnut 0 l
0| BRT2
Depresni proud l 0
BRT 1}-®
Depresni proud (dotekovy provoz (tipovani)) 3 00 l
°
Plynulé zvy3eni svafovaciho proudu @ i
°
Plynulé sniZeni svafovaciho proudu @ i
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TIG svarovani

EWM /s

SIMPLY MORE

5.2.9.4 Hofak RETOX TIG (12plovy)

UPOZORNENI

m&= Pro provoz s timto svafovacim hofakem musi byt svéare¢ka vybavena doplikovym dodateénym vybavenim
"ON 12POL RETOX TIG" (12pdlovou kabelovou koncovkou pro pFipojeni hofaku)!

Zobrazeni Obsluzné prvky Vysvétlivky symbolu
BRT = tlacitko hofak
@@ o raku
- BRT 1
BRT 3 . BRT 2
ﬁ [ |
[
BRT 4

Funkce ReZim Obsluzné prvky
Svarovaci proud zap. / vyp. BRT 1
SniZeny proud 1 BRT 2
Dobéhovy proud (funkce krokovani) (z vyroby) BRT 1 (tukat)
Svarovaci proud zvysit (funkce Up) BRT 3
Svarovaci proud snizit (funkce Down) BRT 4
ReZimy 2 a 3 se u tohoto typu hofaku nepouZivaji resp. nemaji vyznam.

Svarovaci proud zap. / vyp. BRT 1
SniZeny proud BRT 2
Dobéhovy proud (funkce krokovani) BRT 1 (tukat)
Svarovaci proud zvysit rdzové (nastaveni 1. razu) 4 BRT 3
Svarovaci proud snizit razové (nastaveni 1. razu) BRT 4
Piepinani mezi Up-Down a piepindnim tkol( BRT 2 (tukat)
Cislo kolu zvysit (JOB) BRT 3

Cislo tkolu sniZit (JOB) BRT 4
Svarovaci proud zap. / vyp. BRT 1
Snizeny proud BRT 2
Dobéhovy proud (funkce krokovani) BRT 1 (tukat)
Plynulé zvySeni svafovaciho proudu (funkce Up) 6 BRT 3
Plynulé sniZeni svarovaciho proudu (funkce Down) BRT 4
Prepinani mezi Up-Down a pfepinanim tkoll BRT 2 (tukat)
Cislo Ukolu zvysit (JOB) BRT 3

Cislo tkolu snizit (JOB) BRT 4
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SIMPLY MORE TIG svarovani

5.2.10 Nastaveni 1. skoku

A .
AMP AMP WI

't

Obrazek 5-13

=R
[ng]
A
Werdje———
\\
\\
2
— [ ]]
cijel 1]

Obrazek 5-14

Indikace Nastaveni / Volba
'R Opusténi menu
L) L] et
i_ _ _I| [MenuKonfigurace hofaku
.V LI |Nastavte funkce svafovaciho hofaku
1 Nastaveni 1. skoku
LN Nastaveni: 1 az 20 (z vyroby 1)

UPOZORNENI

(e Tato funkce je mozna pouze s Up/Down-hofaky v rezimu 4 a 14
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Ruéni svarovani elektrodou

EWM /s

SIMPLY MORE

5.3 Ruéni svarovani elektrodou

5.3.1 Navoleni a nastaveni

Obsluzny prvek Cinnost | Vysledek Displeje
o.T ’ Viybér metody ruéniho svarovani elektrodou. Displej udava hodnoty
ot - Kontrolka ._F B sviti zelens. posledniho svafovaciho

proudu.

. | ™

5.3.2  Horky start

Nastaveni svafovaciho proudu.

Svarovaci proud je
indikovan

Zafizeni horkého startu zajistuje, aby byly tyCové elektrody |épe zapalovany zvySenym startovacim proudem.

<a)>»
a)=  Cas horkého startu
b) = Proud horkého
startu
I = §vafovaci proud b)
t= Cas
>t
5.3.2.1 Proud horkého startu
Obsluzny prvek Cinnost Vysledek Displeje
‘ ' Volba svafovacich parametr(i — proud horkého startu: ]
> ® 1z
XX — Stisknout, az se rozsviti kontrolka pro proud horkého startu Amp%,
% N @m Nastaveni proudu horkého startu. [ ]
I 1 Z vyroby je nastavena hodnota zvoleného hlavniho proudu procentuaing. o
: Pro absolutni nastaveni proudu horkého startu viz kap. ,RozSifené
\d nastaveni

46
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Popis funkce

Ruéni svarovani elektrodou

5.3.2.2 Cas horkého startu

Obsluzny prvek Cinnost | Vysledek Displeje
’ Volba svafovacich parametrd pro horky start: i
— Stisknout, aZ se rozsviti kontrolka pro proud horkého startu@sec, L.
DAL ¢ Nastaveni proudu horkého startu. Tz
A" N P L
q
I”
5.3.3 Arcforce

Zafizeni Arcforcing (podpora stability oblouku) nastavuje kratce pfedtim, nez hrozi pfilepeni elektrody, vySsi proud, ktery
pfilepenti elektrody ztézuje.

Ovladaci prvek Cinnost | Vysledek Displeje
0.7 ’ Volba parametr(i svafovani Arcforcing g
1= @7 B i cervens L
Kontrolka @ == sviti Cervené.
@Z&I“ Nastaveni Arcforcing. ™
-40 = nepatrné zvySeni proudu > mékky svételny oblouk L
0 = standardni nastaveni
+40 = velké zvySeni proudu > agresivni svételny oblouk

5.3.4 Antistick
U A

Antistick

Antistick zabrafiuje vychladnuti elektrody.

Pokud by se elektroda méla i pfes Arcforce zafizeni pfipékat,
pfepne pfistroj automaticky béhem cca. 1 sec na minimalini proud,
¢imzZ je zamezeno vychladnuti elektrody. Zkontrolujte nastaveni
svafovaciho proudu a zkoriguite je pro svafovaci Glohu!

Art. Nr.: 099-000099-EWM12
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Dalkovy ovlada¢ SIMPLY MORE

5.4  Délkovy ovladaé

UPOZORNENI

me Dalkové ovladace jsou provozovany pies 19-pélovou zastréku dalkového ovladace.
+ V pripadé potfeby Ize zajistit prodiuZovaci kabel v riznych délkach (viz kapitola PfisluSenstvi).
+ Dalkovy ovladac zastrte a zajistéte pouze pfi vypnuté svafecce resp. vypnutém pfistroji posuvu dratu do
pfislusné zdirky pro pfipojeni dalkového ovladace.
+  Po zapnuti svéfecky je dalkovy ovlada¢ automaticky identifikovan.

5.4.1 Ruéni dalkovy ovladaé RT 1

Funkce
+ Plynule nastavitelny svafovaci proud (0 % az 100 %) v zavislosti na hlavnim proudu, pfedvoleném na
svarecce.

5.4.2  Ruéni dalkovy ovladaé RTP 1

Funkce

»  WIG / ruéni svafovani elektrodou.

+ Plynule nastavitelny svarovaci proud (0 % az 100 %) v zavislosti na hlavnim proudu, pfedvoleném na
svéarecce.

+ Pulsni / Bodové / Normalni svafovani

Doba pulsu, bodovani a prodlevy je plynule nastavitelna.

5.4.3 Ruéni dalkovy ovladaé RTP 2
Funkce
WIG / ruéni svafovani elektrodou.
Plynule nastavitelny svafovaci proud (0 % aZ 100 %) v zavislosti na hlavnim proudu, pfedvoleném na

svéarecce.
— - Pulsni / Bodové / Normalni svarovani
O — v s v ;o7 . e
O — Frekvence a ¢as bodového svarovani plynule nastavitelné.

M Hrubé nastaveni frekvence cyklu.

Pomér pulzd a prodlev (vyvaZeni) nastavitelny od 10 % - 90 %.

5.4.4 Ruéni dalkovy ovladaé RTP 3

Funkce

¢+ TIG/Ru¢ni svafovani elektrodou

+  Plynule nastavitelny svafovaci proud (0% az 100%) v zavislosti na pfedvoleném hlavnim proudu
svarovaciho zdroje.

+ Pulzni / Bodové /Normalini svarovani

+ Frekvence a ¢as bodového svafovani plynule nastavitelné.

* Hrubé nastaveni frekvence taktu.

»  Pomér pulz( a prodlev (balance) nastavitelny od 10%-90%.
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SIMPLY MORE Dalkovy ovlada¢

5.4.5 Nozni dalkovy ovlada¢ RTF 1

Funkce
aﬁ +  Plynulé nastaveni svafovaciho proudu ( 0% az 100%) v zavislosti na pfedvoleném hlavnim proudu na
e svarovacim zdroji

* Funkce start/ stop (WIG)
Svarovani ActivArc neni ve spojeni s pedalovym dalkovym ovladaéem RTF 1 moZné.

sy Ny 1

| FFr > off
| A ittty

FFr > on

I start

Obréazek 5-15

Symbol Vyznam
‘ﬁ Stisknéte patkovy dalkovy ovladag (zahajte proces svarovani)

f . /§ Obsluha patkového dalkového ovladade (nastavte svarovaci proud podle aplikace)

'§ Uvolnéte patkovy dalkovy ovlada¢ (ukondete proces svarfovani)

FFr Linearné rostouci funkce RTF

on Svarfovaci proud bézi linearné rostouci funkci na pfedvoleny hlavni proud

off Svarovaci proud okamzité skoc¢i na predvoleny hlavni proud

UPOZORNENI

m&= Linearné rostouci funkci RTF Ize zapnout, resp. vypnout, v podmenu fizeni piistroje (viz kapitola "RozSifené
nastaveni > Linearné rostouci funkce RTF").
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Rozhrani pro automatizaci SIMPLY MORE

5.5  Rozhrani pro automatizaci
POZOR

Poskozeni piistroje v diisledku neodborného pfipojent!
Nevhodné Fidici kabely nebo chybna obsazeni vstupnich a vystupnich signald mohou zpasobit poSkozeni

pristroje.
PouZzivejte vyhradné stinéné fidici kabely!
Pracuje-li pfistroj s Fidicimi napétimi, musi byt spojeni provedeno pres vhodny izolaéni zesilovac!
Pro Fizeni hlavniho resp. snizeného proudu prostfednictvim fidicich napéti, musi byt uvolnény odpovidajici vstupy
(viz aktivace nastaveni hlavniho napéti).

5.5.1 Automatové rozhrani TIG

Pin | Formasignélu | Oznaéeni Vykres
A Vystup PE Pfipojeni pro kabelové stinéni 6
B Vystup REGaus  Vyluéné pro servisni tcely o PEL /LC
C Vstup SYN_E  Synchronizace pro provoz Master-Slave . Rebas| B
D Vstup IGRO Signal toku proudu 1>0 (maximalni zatiZeni 20mA / o SINEL [{
(o.c) 15V) — o} Dp
0V = Priitok svafovaciho proudu - MNAs | E e
E Vstup Not/Aus  NOUZOVE VYPNUTI k nadfazenému odpojeni S Wi F¢C
+ proudového zdroje. N Ge
R Vystup K umoznéni vyuZiti této funkce, musi byt ve - Ust| i(
svafovacim zdroji na vodicové desce T320/1 vytazen | — — _Vochweiss | J -
jumper 1! Kontakt otevien = Svafovaci proud odpojen | — — — — —SYN-A} K~
F Vystup ov Referenéni potencidl S VAN L{
G - NC Neobsazeno S ). M—(C
H Vystup Uist Svarovaci napéti, méfené vici pinu F, 0-10V (OV=0V, |[— — — — — Y N—C
10V = 100V) Ny Pe
. p " oy Not/Aus R
J Vschweiss Rezervovano pro specialni pouZiti —_—— = ol S{
K Vstup SYN A Synchronizace pro provoz Master-Slave — e T{
L Vstup Str/Stp Svarovaci proud Start / Stop, odpovida tla¢itku hofaku. | — — — — — — N ﬁC
K dispozici vyluéné v 2-taktnim zplisobu provozu. +15V - AWﬁC
= Start, OV=Stop |T T T ——C
M Vystup +15V Napajeni napétim S
+15V, max. 75mA
N Vystup -15V Napajeni napétim
-15V, max. 25mA
P - NC Neobsazeno
S Vystup ov Referenéni potencidl
T Vystup list Svarovaci napéti, méfené vaéi pinu F, 0-10V (OV = 0A,
10V =1 000A)
U NC
\Y Vystup SYN_A OV Synchronizace pro provoz Master-Slave
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Rozhrani pro automatizaci

5.5.2  Pripojovaci zdirka dalkového ovladace 19pdlova

A
T =0
‘ =0
L= @— 22
pe=
10V =0 . |
P4 |
Ca O 0-10V =
10-100K | 10-100K
P=0 T
.k ~ 0-10V |
I Ve
ov —9 3G ®
ﬁ ®
+15V (max. 75mA) — K= @
-15V (max. 25mA) —Y(=—(@) - -
R~ @) | START/STOP AMP / AMP%
s; A (PULS)
- S&
RGO
M
G T
P 1\J

GQE.—@ lso (1V=100A)
Obrazek 5-16

Pol. |Vyvod |Formasignalu |Oznaceni

1 A Vystup Pfipoj pro kabelové stinéni (PE)

2 BIL Vystup Proud tece, signél >0, bez potenciélu (max. +/- 15V / 100 mA)

3 F Vystup Referencni napéti pro potenciometr 10 V (max. 10 mA)

4 C Vstup Nastaveni hlavniho napéti pro hlavni proud, 0-10 V (0 V = Imin, 10 V = Imax)

5 D Vstup Nastaveni hlavniho napéti pro snizeny proud, 0-10 V (0 V = Imin, 10 V = Imax)

6 JU Vystup Referenéni potencial 0V

7 K Vystup Napéjeni napétim +15V, max. 75mA

8 v Vystup Napéjeni napétim -15V, max. 25mA

9 R Vstup Svarovaci proud start / stop

10 S Vstup Piepinani ruéni svafovani elektrodou nebo svafovani WIG.

11 H Vstup Pfepinani svafovaci proud hlavni nebo snizeny proud (pulsovani)

12 M/N/P | Vstup Aktivovani nastaveni hlavniho napéti
Vechny 3 signély pfiloZit na referencni potencial 0V, aby se aktivovalo nastaveni
hlavniho napéti pro hlavni a snizeny proud

13 G Vystup Méfend hodnota Inast (1V = 100A)
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Popis funkce

EWM/:ssis

RozSifena nastaveni SIMPLY MORE
5.6 RozSirena nastaveni
5.6.1 Nastaveni Slope €asu pro depresni proud AMP% popf. pulznich kFivek
|
A
AMP
»
t
Obrazek 5-17
241
NI R ’s
EPe &
A\ 4
CO0-e00Y =S
[ g |
aIalx S J1E Y
[Logje{20oyiegs

Obrazek 5-18

Indikace Nastaveni / Volba
(1= 11| | Expertnimenu

e
s Doba snizeni tS1 (hlavni proud na dobéhovy proud)
L J Nastaveni: 0,00 s aZ 20,0 s (z vyroby 0,01 s)
LC2 Doba zvySeni tS2 (dobéhovy proud na hlavni proud)
L Il Nastaveni: 0,00 s az 20,0 s (z vyroby 0,01 s)

52

Art. Nr.: 099-000099-EWM12
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SIMPLY MORE RozsSifena nastaveni

5.6.2  Zpusob provozu 2-taktni TIG verze C

NAVIGATION

Y
A

Obrazek 5-19

Indikace Nastaveni / Volba
Opusténi menu
Exit

Konfigurace pfistroje

Nastaven/ funkci pfistroje a zobrazeni parametr(
2-taktni provoz (verze C)

¢ on=zap.

+ off = vyp. (z vyroby)

-
- |

A
o
-—r
L]
-

(e
A
™

-—
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Popis funkce EWm/ssis

RozSifena nastaveni SIMPLY MORE

5.6.3 Konfigurace pfipojeni potenciometrického horaku TIG

A NEBEZPECI

Nebezpeéi poranéni elektrickym napétim po vypnuti!
Prace na otevieném piistroji mohou vést ke zranénim s nasledkem smrti!
Béhem provozu se v piistroji nabfjeji kondenzatory elektrickym napétim. Toto napéti zde pretrvava az do 2
minut po vytaZzeni sitové zastrcky.
1. Vypnéte pfistroj.
2. Vytahnéte sitovou zastrcku.
3. Vyckejte alespor 2 minuty, nez se vyhiji kondenzatory!

Nerespektovani bezpeénostnich predpist miZze byt Zivotu nebezpecné!
Peclivé si prectéte bezpecnostni pokyny v tomto navodu!
DodrZujte mistné specifické predpisy pro Urazovou prevenci!
Osoby v oblasti pracoviSté upozornéte na dodrzovani predpisd!

. Nebezpe¢i Grazu pfi nedodrZeni bezpeénostnich pokyn(!

POZOR

Zkouska!
Pred opétovnym uvedenim do provozu musi byt bezpodmineéné provedena "inspekce a zkouska za

provozu" podle I[EC / DIN 60974-4 "Zafizeni pro obloukové svarovani - inspekce a zkousky za provozu"!
+ Podrobné informace viz standardni navod k obsluze svarecky.

P¥i pfipojeni potenciometrického hoféku se musi uvnitf svéreciho pristroje na podloZce tiSténého obvodu T320/1

vytahnout jumper JP27.
Konfigurace svarovaciho hofaku Nastaveni
Pripraveno pro hofak WIG-Standard popf. hofak Up-Down (z vyrobniho zavodu) X JP27
Pfipraveno pro potenciometricky horak 0 Jp27
B2-
BT1 A (l Ny
BT2 B (= X
ov Cn
o] or 10k
V] ( Poti-Brenner
Uref.+10V Ere
IH-Down F :
Up G\C-
Poti/UD ein H,
T
Obrazek 5-20
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EWM s Popis funkce

SIMPLY MORE RozsSifena nastaveni

5.6.4 Indikace svarovaciho proudu (pocateéni, snizeny, koneény a proud pro horky start)
Svarovaci proudy pro spoustéci, snizeny a koncovy proud (expertni menu) mohou byt zobrazeny na displeji pfistroje

procentudlné (z vyrobniho zavodu) nebo absolutné.
NAVIGATION

/L >
7/ >

Obrazek 5-21
Indikace Nastaveni / Volba
R Opusténi menu
L) L Exit

Konfigurace pfistroje
Nastaveni funkci pfistroje a zobrazeni parametr(
Indikace svarovaciho proudu (pocétecni, snizeny, koneény a proud pro horky start)
+ Pro = indikace svafovaciho proudu zavisla na hlavnim proudu (z vyroby)
+  Abs = indikace absolutniho svafovaciho proudu
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Popis funkce

RozSifena nastaveni

EWM/:ssis

SIMPLY MORE

5.6.5 Linearné rostouci funkce patkového dalkového ovladaée RTF 1

!
®
+
‘:,

X

Obrazek 5-22
Indikace Nastaveni/ Volba
C) oL Opusténi menu
L1 L) e
‘s Konfigurace pfistroje
L)L Nastaveni funkci pfistroje a zobrazeni parametrd
[l Linearné rostouci funkce Dalkovy ovladaé RTF 1
UBSU Linearné rostouci funkci Ize zapnout nebo vypnout.
- - Zapnuti
LYV I | Zapnuti funkee pfistroje
_CC Vypnuti
UL Viypnutf funkce pfistroje
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SIMPLY MORE

Menu a podmenu ovladani pfistroje

5.7
5.7.1

5.7.2

Menu a podmenu ovladani pfistroje
PFima menu (parametry jsou pfimo dostupné)
Funkce, parametry a jejich hodnoty, které Ize zvolit v pfimém pFistupu napf. jednim stisknutim tlaéitka.

Expertni menu (WIG)
V expertnim menu jsou uloZeny funkce a parametry, které bud nelze pfimo nastavit v ovidani pfistroje nebo jejich pravidelné

nastavovani neni potfebné.
ENTER EXIT

4s

D D

4s

Obréazek 5-23

Indikace Nastaveni / Volba
=00 Expertni menu

() 1= | |Doba snizenitS1 (hlavni proud na dobéhovy proud)
Nastavenf: 0,00 s az 20,0 s (z vyroby 0,01 s)
(i_ 1= 1] |Doba zvy3eni tS2 (dobéhovy proud na hlavni proud)
= '] |Nastaveni:0,00sa720,0s (z vyroby 0,01 s)
() 1= 1] |Doba zvyseni tS2 (dobéhovy proud na hlavni proud)

e
I
-

"~

|

. 'L | |Nastaveni:0,00saz 20,0 (z vjroby 0,01 s)

N Parametry activArc

. Parametry jsou dodate¢né nastavitelné po aktivaci svafovani WIG activArc. Indikace na displeji = vyrobni
nastaveni).

UPOZORNENI

1€~ ENTER (Pfistup k menu)
+ Tladitko ,svafovaci parametry” stisknout po dobu 4 sek.
Navigace v menu
« Parametry se voli stisknutim tlacitka ,svafovaci parametry*.
+  Parametry nastavit resp. zménit otaéenim knofliku ,nastaveni svafovacich parametr(.
EXIT (menu opustit)
+ Po uplynuti 4 sek. se pfistroj pfepne samocinné na provozuschopny stav.

Art. Nr.: 099-000099-EWM12
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Popis funkce EWM /s

Menu a podmenu ovladani pfistroje SIMPLY MORE

5.7.3

Konfiguraéni menu pristroje

[
o

>
>

Obrazek 5-24

UPOZORNENI

me& ENTER (Pfistup k menu)
«  Pristroj vypnout hlavnim vypinacem
+ Tladitko ,svafovaci parametry” pfidrZet stisknuté a sou¢asné pfistroj opét zapnout.
NAVIGACE (navigace v menu)
+ Parametry se voli stisknutim tlaéitka ,svarovaci parametry".
+  Parametry nastavit resp. zménit otaéenim knofliku ,nastaveni svafovacich parametr(.
EXIT (menu opustit)
+  Zvolit bod menu ,Elt".
«  Stisknout tlacitko ,svafovaci parametry" (nastaveni se pfevezmou, pfistroj pfepne na stav provozuschopny).

Indikace Nastaveni / Volba

I~ ) L Opusténi menu
! L Exit

_I| |Menu Konfigurace hofaku

M Nastavte funkce svafovaciho horaku

I_ _ _l| [Rezimhofaku

g ) Rezimy 1-6: s funkei tuknutim (z vyroby 1)
Rezimy 11-16: bez funkce tuknutim

58

Art. Nr.: 099-000099-EWM12



EWm/:ssis

Popis funkce

SIMPLY MORE Menu a podmenu ovladani pristroje
Indikace Nastaveni / Volba
1 Nastaveni 1. skoku
LN Nastaveni: 1 az 20 (z vyroby 1)
g 1 _I| |Rychlost Up/Down (nenik dispozici u rezimi 4 a 14)
LY LYY | zvy3eni hodnoty = rychla zména proudu

Snizeni hodnoty = pomala zména proudu

Konfigurace pfistroje
Nastaveni funkci pfistroje a zobrazeni parametrd

Indikace svarovaciho proudu (poéatecni, snizeny, koneény a proud pro horky start)
+ Pro = indikace svafovaciho proudu zavisla na hlavnim proudu (z vyroby)
+  Abs = indikace absolutniho svafovaciho proudu

0 _ 2-taktni provoz (verze C)
I g « on=zap.
« off = vyp. (z vyroby)
) (91| |Svafovani WIG studenym dratem, druh provozu
o + >0 = provoz se studenym dratem pro automatizované aplikace, drat se posunuje kdyz teCe proud
« 2taZ 4t =druh provozu 2taktni az 4taktni
« off = studeny drat vypnut, dratova elektroda se neposunuije (z vyroby)
) 11 ¢ |Svafovani WIG studenym dratem, pramér dratove elektrody
oy Neni zapotfebi pfi svafovani WIG (rucnim).

« JOB = primér dratové elektrody se prevezme z predeslého Ukolu (JOB) (z vyroby)
dxx = tlouStka drétu 0,6 mm aZ 1,6 mm

Prepinani znazornéni proudu (ruéni svarovani elektrodou)
+ on = indikace skute¢né hodnoty
+ off = indikace nastavené hodnoty (z vyroby)

spotMatic

Varianta k druhu provozu spotArc, zaZeh s dotykem obrobku
¢ on=zap.

« off = vyp. (z vyroby)

CC . Linearné rostouci funkce Dalkovy ovladaé RTF 1
J ! Line&rné rostouci funkci Ize zapnout nebo vypnout.
Co_ Servisni menu
IV LI | Zmény v servisnim menu smi byt provadény vyhradng autorizovanym servisnim personalem!
_CC Reset (obnoveni vyrobniho nastavent)
VL e off=vyp. (z vyroby)
+ CFG = obnoveni hodnot v menu konfigurace pfistroje
+  CPL = kompletni obnoveni vSech hodnot a nastaveni
Reset se provede pfi opusténi menu (EXIT).
20200 activArc Méfeni napéti
i + on = funkce zap. (z vyroby)
+  off = funkce vyp.
gy Vypis chyby na rozhrani automatu, kontakt SYN_A
1L + on = funkce zap.
+ off = funkce vyp. (z vyroby)
') Dotaz na stav softwaru (pfiklad)
Loy 07= ID systémoveé shérnice
0 _ 1| |02c0= Cislo verze
Ly ID systémové shérnice a Eislo verze se oddéluji te¢kou.
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Uvedeni do provozu EWM/JJ'ETSTE?

VSeobecné pokyny SIMPLY MORE

6 Uvedeni do provozu
6.1  VSeobecneé pokyny

A NEBEZPECI

Nebezpeéi poranéni elektfinou!
Dotknuti se vodivych éasti, napf. zdifek pro svafovaci proud, mize byt Zivotu nebezpeéné!

Méjte na zfeteli bezpecnostni upozornéni na prvnich strankach navodu k pouziti!

Pristroj smi uvadét do provozu vyhradné osoby, které maji odpovidajici znalosti o zachazeni s obloukovymi
svarecimi pfistroji.

Spojovaci a svarovaci kabely (napf. drzaky elektrod, svafovaci hofaky, zemnici kabely, rozhrani) pfipojujte
pouze k vypnutému pfistroji!

/\ POZOR

Nebezpeéi popéleni na pfipojce svafovaciho proudu!
NezajiSténé kontakty svafovaciho proudu mohou zahfivat pfipojky a vedeni a pfi dotyku mohou zptsobit

popaéleniny!
Kontakty svafovaciho proudu kazdy den prezkouSejte a pfipadné je zajistéte otocenim doprava.

POZOR

Zachazeni s ochrannymi €epi¢kami proti prachu!

A Ochranné éepicky proti prachu chrani kabelové koncovky a tudiz piistroj pfed zne€isténim a poSkozenim.
+ Neni-li k pfipoji pfipojena Zadna komponenta pfisluSenstvi, musi byt nasazena ochranna ¢epicka proti prachu.
+ V pfipadé vady nebo jeji ztraty musi byt ochranna ¢epicka proti prachu nahrazena!

6.2 Instalace

/\ POZOR

Umisténi pristroje!
Pristroj nesmi byt nainstalovan a provozovan venku, ale pouze na vhodném, dostateéné nosném a rovném

podkladu!
Provozovatel musi zajistit rovnou podlahu odolnou proti skluzu a dostate¢né osvétleni pracovisté.
VZdy musi byt zajiSténa bezpecna obsluha pfistroje.

6.3  Chlazeni pfistroje
Pro dosazeni optimaini doby zapnuti, dejte pozor na nasledujici podminky:
+ Postarejte se 0 dostatecné vétrani pracovisté.
* vstupni a vystupni vétraci otvory pfistroje ponechte nezakryté.
+ do pfistroje nesmi vniknout ¢astice materilu, prach nebo jina cizi télesa.
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SIMPLY MORE Oblast pouziti — PouZiti v souladu s uréenim

6.4  Oblast pouziti — PouZiti v souladu s uréenim

/\ VYSTRAHA

Nebezpeci v dlsledku netéelového pouZziti!
V pfipadé nedcelového pouziti maze od piistroje hrozit nebezpeci pro osoby, zvifata a vécné Skody. Za
v8echny z toho vyplyvajici Skody se nepfejima Zadné ruéeni!

+ Pfistroj pouzivat vyhradné G¢elové a poucenym, odbornym personalem!
+ Na pfistroji neprovadét zadné neodborné zmény nebo prestavby!

POZOR

Skody zplsobené cizimi komponentami!
V piipadé Skod zpusobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!
+ Pouzivat vyhradné systémové komponenty a doplfiky (proudové zdroje, svafovaci horaky, drzaky elektrod,
dalkové ovladace, nahradni a opotebitelné dily, atd.) z naSeho dodavaného sortimentu!
+ Komponentu pfisluSenstvi pfipojte k odpovidajici pfipojné zasuvce pouze pfi vypnutém svarecim pfistroji a
zajistéte ji.

Tyto svéfecky jsou zpusobilé vyhradné ke
svarovani stejnosmérnym proudem WIG s vysokofrekvenénim zazehem nebo zaZehem liftarc a
k ruénimu svarovani elektrodou pfi stejnosmérném proudu.

6.5  Vedeni obrobku, vSeobecné
/\ POZOR

Nebezpe¢i popaleni v disledku nefadného pripojeni kabelu pro obrobek!
Barva, rez a necistoty ne pfipojnych mistech zabranuji toku proudu a mohou mit za nasledek bludné
svarovaci proudy.
Bludné svarovaci proudy mohou byt pfi¢inou poZard a zranéni osob!
+ Pfipojna mista vygistit!
« Kabel pro pfipojeni obrobku bezpeéné pfipevnit!
»  Konstrukéni ¢asti obrobku nepouZzivat pro zpétné vedeni svafovaciho proudu!
+ Dbat na bezvadné vedeni proudu!
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Pfipojeni na sit SIMPLY MORE

6.6  PFipojeni na sit’

A NEBEZPECI

Rizika v diisledku neodborného pfipojeni elektrické sité!
Neodborné pripojeni elektrické sité miize vést k Uraztim, pfip. vécnym Skodam!
PFistroj pfipojujte vyhradné k zasuvce s pfedpisové pripojenym ochrannym vodi¢em.
Je-li tfeba pfipojit novou sitovou zastréku, smi tuto instalaci provést vyhradné odborny elektrikaf podle zakonl a

predpist platnych v zemi pouZziti (libovoIné pofadi fazi u pistroji na tfifazovy proud)!
Zastrcky, zasuvky a pfivodni vedeni musi v pravidelnych intervalech kontrolovat odborny elektrikar!

6.6.1 Druhsité

UPOZORNENI

m&= Pripojeni smi byt uskuteénéno na sité TN, TT nebo IT (v zavislosti na jejich pouZzitelnosti).

o L1
o L2
9 L3

Il

Obrazek 6-1
Legenda
Pal. Oznaceni RozliSovaci barva
L1 Vnéjsi vodic 1 cerna
L2 Vnéjsi vodic 2 hnéda
L3 VnéjSi vodic 3 Seda
PE Ochranny vodic¢ zelenozluty

POZOR

B\ Provozni napéti - sitove napéti!
Na vykonovém Stitku uvedené provozni napéti se musi shodovat se sitovym napétim, aby se zabranilo
poskozeni pfistroje!
« JiSténi sité viz kapitola , Technicka data“!

+  Zastrcte sitovou zastrcku vypnutého pristroje do prislusné zasuvky.
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SIMPLY MORE TIG svarovani

6.7 TIG svarovani

6.7.1  Pfipojeni svafovaciho hofaku
Svarovaci hofdk WIG musi byt pfipraven odpovidajice svafovacimu tkolu!

Pol.

zamontovat vhodnou wolframovou elektrodu a
odpovidajici trysku na ochranny plyn.

Mit na zfeteli nvod k pouZziti svafovaciho hofaku WIG!

Obrazek 6-2

Symbol Popis

=smm | Piipojovaci zdifka - Svafovaci proud ,,-*
Pfipojeni svarovaciho hofaku TIG

PFipojovaci Sroubeni G4, svafovaci proud ,,-*
Pfipojeni ochranného plynu (se zlutym izolanim vickem) pro svarovaci hofak TIG

Pripojovaci zdifka 5p6lova
Ridici vedenf standardniho horaku TIG

PFipojovaci zdifka, 8pdlova / 12pblova
8pdlova:  Ridici vedeni Up/Down nebo potenciometrického hofaku TIG
12p6lové:  Ridici vedeni Up/Down hofaku TIG s LED indikaci (opce)

I PFipojovaci zdiika - Svafovaci proud ,,+*
Pripojeni vedeni obrobku
=

Zastr¢ku svafovaciho proudu svafovaciho hoféku zastréte do zasuvky svarovaciho proudu ,-“ a zajistéte ji otoéenim
doprava.

Pfipojeni ochranného plynu svafovaciho hofaku pfiSroubujte pevné na pfipojovaci Sroubeni G1/4", svafovaci proud "-".
Zastréku fidiciho vedeni svafovaciho hofaku spojte se zasuvkou fidiciho vedeni svafovaciho hofaku (5polové u
standardniho hofaku, 8pdlové u Up/Down hofaku resp. potenciometrického hofaku a 12p6lové u Up/Down hofaku s indikaci
LED) a pevné ji utdhnéte.
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TIG svarovani SIMPLY MORE

+ Pfipojné natrubky hadic chladici vody zajistéte v pFislusnych rychlouzavérech:
Zpétny tok Cerveny s rychlouzavérem ¢ervenym (zpétny tok chladiva) a
pfivod modry s rychlouzévérem modrym (pfivod chladiva).

UPOZORNENI

I- -I Dbejte na prisluSnou dokumentaci souéasti pfisluSenstvil

6.7.2  Pripojeni vedeni obrobku
Zéstreku zemniciho kabelu zastréte do pfipojné z&suvky svafovaciho proudu , +* a otocenim doprava ji zajistéte.

6.7.3  Varianty pfipojeni hofaku, obsazeni pfipoji

- - - 1
\ \
oo |
‘ RN ‘
\ \
X1 \

o BRTTBRT2
BRT1 _ 1 T _ T }
BRT2 12 ] |
45y WDS B |
vz Jb | ‘
BTL | BT2 4.55“%3 2 L |
T - =N L \

BTL| A P B ::‘t[w ).
5 A \
—|—(= BT2 | B “ 0V 8 ‘
ov | CA_ DOWN _R 9 B \
TN . |b, w Rw| W P | \
18 __ Urefiov | E 4  Down| Up L |
2 IH-Down| F A+ _ | - } }
T /—{ Up | G A_, j \ T [ _ W \
1 1 Poti UD/ein | H \ \
A | =

BT 12 S N

5-pdlové fidici vedeni 8-pélové ridici vedeni 12-p6lové Fidici vedeni

Obrézek 6-3
6.7.4  Zasobeni ochrannym plynem
POZOR

Poruchy pfivodu ochranného plynu!
Neomezovany piivod ochranného plynu od Iahve s ochrannym plynem ke svafovacimu horéaku je zékladnim

predpokladem pro optimalni vysledky svafovani. Ucpany pfivod ochranného plynu proto mize vést k
poskozeni svarovaciho horaku!

NepouZivate-li pfipojku ochranného plynu, nasadte zpét Zluty ochranny kloboucek!

VSechna spojeni ochranného plynu musi byt plynotésna!
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SIMPLY MORE TIG svarovani

6.7.4.1 Pripojka

Chybna manipulace s lahvemi ochranného plynu!
Nespravné zachazeni s lahvemi ochranného plynu mize vést k tézkym poranénim s nasledkem smrti.
Respektujte pokyny vyrobce plynu a pfedpisy pro stlageny plyn!
Lahve ochranného plynu uloZte do uréenych drzaku a zajistéte bezpeénostnimi prvky!

Zabranite ohfivani lahvi s ochrannym plynem!

Obrazek 6-4

Pol. | Symbol Popis
Redukeni ventil

Lahev s ochrannym plynem

Vystupni stranu redukéniho ventilu

Nlw ||~

Ventil lahve

Postavte I&hev na ochranny plyn do pfisluSného drzaku lahve.
Zajistéte lahev na ochranny plyn pojistnym fetézem.

UPOZORNENI

& Pred pripojenim redukéniho ventilu na plynovou lahev kratce oteviete ventil Iahve k vyfouknuti pfipadnych
neéistot.

+ NaSroubujte plynotésné redukéni ventil na ventil lahve na plyn.
Na vystupni stranu redukéniho ventilu naSroubujte previe¢nou matku pfipojky plynové hadice.

+  Pfipevnéte hadici na plyn pfesuvnou matici G1/4" k odpovidajicimu pFipoji na svafecce resp. na zafizeni na prosuv dratu
(zavisi na provedeni).
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Ruéni svarovani elektrodou SIMPLY MORE

6.7.4.2 Nastaveni mnozstvi ochranného plynu

/\ POZOR

Uraz elektrickym proudem!
PFi nastavovani mnoZzstvi ochranného plynu vznika na svarovacim horaku volnobézné napéti nebo pfipadné

i vysokonapét'ové zapalovaci impulzy, které mohou pfi dotyku zplsobit Grazy elektrickym proudem a vést ke
vzniku popalenin.
Svarovaci hofak nesmi byt béhem procesu nastavovani vodivé spojen s osobami, zvifaty ani Zadnymi pfedméty.

UPOZORNENI

me&= Orientaéni pravidlo pro objemovy pruatok plynu:
Pramer plynové trysky v mm odpovida pratoku plynu v I/min.
Priklad: 7 mm plynové trysce odpovida pratok plynu 7 I/min.
& Nespravna nastaveni ochranného plynu!
Jak prilis nizké tak i piilis vysoké nastaveni ochranného plynu miize mit za nasledek pFistup vzduchu k tavné
lazni, ndsledkem €ehoz? je vznik pord.
*  Pfizpusobit mnozstvi ochranného plynu, aby odpovidalo svafovacimu tkolu!

+ Pomalu otevrete plynovy ventil lahve.
Provedte test plynu (viz kapitola "Funkéni popis — Test plynu")
+ Na redukénim ventilu nastavte potfebné mnoZstvi ochranného plynu, cca. 4 - 15l/min podle sily proudu a materialu.

6.8 Ruéni svarovani elektrodou

/\ POZOR

Nebezpeéi skiipnuti a popéleni!

PFi vymeéné vypalenych nebo novych tyéovych elektrod:
+ vypnéte hlavni vypinad pristroje,
* noste vhodné rukavice,

+ kodstranéni pouzitych ty€ovych elektrod nebo k pohybu se svafovanym obrobkem pouZivejte izolované klesté a
+  drZz&k elektrod odkladejte vZdy izolované!

/\ POZOR

Pfipojka ochranného plynu!
PFi ruénim svarovani elektrodou je pfipojka ochranného plynu (pfipojna vsuvka G %") pod volnobéznym

napétim.
Na pfipojnou vsuvku G ¥4" nasadte Zluté izolaéni vicko (ochrana pfed elektrickym napétim a necistotou).
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EWM s Uvedeni do provozu

SIMPLY MORE Ruéni svarovani elektrodou

6.8.1 P¥ipoj drzaku elektrody a kabelu pro uzemnéni obrobku

Obrézek 6-5

Pol. | Symbol Popis
PFipojovaci zdifka - Svafovaci proud ,,-*
Pripojeni drzaku elektrody

PFipojovaci zdiika - Svafovaci proud ,,+*
PFipojeni vedeni obrobku

Pripojovaci Sroubeni G¥%4*, svafovaci proud ,,-*
Pfipojeni ochranného plynu (se Zlutym izolacnim vi¢kem) pro svarovaci hofak TIG

OF v+

+ Kabelovou zastréku drzaku elektrody vioZte do pfipojovaci zdifky bud svafovaci proud ,+ “ nebo ,- “ a zajistéte otocenim
doprava.

+ Kabelovou zastréku drzaku elektrody vioZte do pfipojovaci zdifky bud svafovaci proud ,+ “ nebo ,- “ a zajistéte otoenim
doprava.

UPOZORNENI

& Polarita se fidi dle Udaje vyrobce elektrod na obalu.
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PC-rozhrani SIMPLY MORE

6.9 PC-rozhrani
POZOR

Poskozeni pfistroje, popf. poruchy v disledku neodborného pfipojeni k PC!
Nepouzivani interface SECINT X10USB vede k poSkozeni pfistroje, popf. k porucham prenosu signalu.
Vysokofrekvenénimi zapalovacimi impulzy muze byt zni€eno PC.
Mezi PC a svafecim pfistrojem musi byt pfipojen interface SECINT X10USB!

Pfipojeni smi byt provedeno vyhradné pomoci kabeld, které jsou souéasti dodavky (nepouZivejte Zadné
prodluzovaci kabely)!

UPOZORNENI

I- -I Dbejte na prisluSnou dokumentaci souéasti pfisluSenstvil
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EWM s Udrzba a zkouska

SIMPLY MORE VSeobecné pokyny

7 Udrzba a zkouska

UPOZORNENI

e~ Radné roéni provadéni nize popsané tdrzby, &isténi a zkousky je predpokladem pro Va$ nérok na zaruku
vici EWM.

7.1  VSeobecneé pokyny
Tento pfistroj nevyzaduje za uvedenych okolnich podminek a normalnich pracovnich podminek dalekosahle Zadnou ddrzbu a
vyZaduje minimum péce.
K zaruceni bezvadné funkce svarecky je nutné dodrzet nékolik bodl. Sem patfi v zavislosti na stupni znecisténi okolniho
prostiedi a dobé pouzivani svarecky jeji pravidelné ¢iSténi a kontrola dle dalSiho popisu.

UPOZORNENI

wes~  Cisténi, zkousky a opravy svéafegky smi provadét pouze odborné, kvalifikované osoby.
Kvalifikovanou osobou je ten, kdo na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkuSenosti je pfi kontrole zdroje
svarovaciho proudu schopen identifikovat existujici ohrozeni a mozné nasledné Skody a uéinit nutni
bezpeénostni opatieni.
Neni-li néktera z nize uvedenych zkouSek spinéna, smi byt pistroj uveden opét do provozu teprve po opravé
a nové zkousce!

7.2  Cisténi

A NEBEZPECI

=\ Nebezpeéi poranéni elektinou!
[@EsY Cisténi pristroju, které nejsou odpojeny od sité, mize mit za ndsledek vazné urazy!
+  Pristroj odpojit spolehlivé od sité.

+ Vytdhnout sitovou zastrcku!
+ Vyckat 2 minuty, aZ se vybiji kondenzétory.

Jednotlivé konstrukéni skupiny €istit nasledujicim zptisobem:

Proudovy zdroj:  V zavislosti na zaneseni prachem profouknout stlacenym vzduchem neobsahujicim olej nebo vodu.
Elektronika: Desky s ploSnymi spoji a elektronické komponenty neofukovat stlaéenym vzduchem, nybrz Gistit vysavacem.
Chladici kapalina:  Prekontrolovat zneciSténi a v daném pfipadé vyménit.

UPOZORNENI

m& Smichéni chladici kapaliny s jinymi kapalinami nebo pouZiti cizich chladiv ma za nésledek zanik zaruky
vyrobce!
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Udrzba a zkouska EWM/:ssis

ZkouSka SIMPLY MORE

7.3 Zkouska

UPOZORNENI

m& Pridavné pfistroje a dily (napf. chladici pfistroje, zafizeni pro posuv dratu, svafovaci horéky, ...) se maji
zkouSet spole¢né se zdrojem svarovaciho proudu.

Nékteré body jako napf.: izolaéni odpor a odpor ochranného vodice je tak mozné soucasné prezkouset a tudiz ovéfit, Ze soucet
svodovych proudd zdroje svafovaciho proudu, pfidavnych pfistroju a dilli nepfesahuje mezni hodnoty.

NiZe v textu je proto popsana kompletni zkouska zdroje svafovaciho proudu. Jestlize se pfidavné pfistroje a dily zkousi
jednotlivé, je nutné zkuSebni body v daném pripadé pfizpdsobit (napf. méfeni napéti naprazdno odpada).

Zkouska se musi provadét dle IEC / DIN EN 60974-4 "Obloukové svarovaci zafizeni - inspekce a zkouska za provozu" v souladu
s nafizenim o bezpecnosti provozu. Tato norma je jednak mezinarodni a zadruhé specificka pro obloukovéa svafovaci zafizeni.

UPOZORNENI

zkouska za provozu".
Mimo zde zminénych predpist pro zkousku je nutné splnit zakony resp. nafizeni pfislusné zemé.

7.3.1  ZkuSebni pristroje

UPOZORNENI

me&= Kvdli mimofadnym danym skuteénostem v pfipadé invertorovych obloukovych svareéek, nejsou ke zkouSce
dle VDE 0702 zpusobilé vSechny zkuSebni pfistroje v pIném rozsahu!

Jako vyrobce nabizi EWM vSem pfisluSné vySkolenym a autorizovanym odbytovym partnerim EWM vhodné zkuSebni
prostfedky a méfici pfistroje odpovidajice VDE 0404-2, které jsou schopny kmitoctovy pribéh podle DIN EN 61010-1 dodatek A
- méfici zapojeni Al vyhodnotit.

Vly, jako uzivatel, mate za kol zajistit, aby byly VaSe pFistroje EWM piezkouSeny dle normy IEC / DIN EN 60974-4 za pouZziti
odpovidajicich shora uvedenych zkusebnich prostfedkd a méficich pfistrojd.

UPOZORNENI

mes= Nasledujici popis zkousky je pouze struénym prehledem zkuSebnich bod. Pro detaily k bodiim zkousky
nebo pro vyjasnéni otazek si prosim piecététe
IEC / DIN EN 60974-4.
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EWM s Udrzba a zkougka

SIMPLY MORE ZkousSka

7.3.2 Rozsah zkouSky
a) Vizualni kontrola
b) Elektricka zkouSka, méfeno:

. Napéti naprazdno

. Izolaéni odpor nebo alternativné
. Unikajici proudy

. Odpor ochranného vodice

c¢) Funkéni zkouska
d) Dokumentace

7.3.3  Vizudlni kontrola
Nadfazené pojmy zkousky jsou:

1. Horak/drzak elektrody, svorka pro zpétné vedeni svafovaciho proudu
2. Sitové napdjeni: Vedeni véetné zastréek a odlehéeni v tahu
3. Obvod svafovaciho proudu: Vedeni, zastréky, spojky, odlehéeni v tahu
4. Skiin
5. Ovladaci, signaliza¢ni, ochranna a regulacni zafizeni
6. Ostatni, vSeobecny stav
7.3.4  Méreni napéti pfi chodu naprazdno
1k0 AN 4007 Méici obvod pfipojte na zditky svafovaciho proudu. Voltmetr musi
+ ™ ukazovat ve stfedu stupnice a mit vnitini odpor > 1 MQ. Bé&hem
méfeni pfestavte potenciometr z 0 kQ do 5 kQ2. Naméfené napéti se
0k2 nema odliSovat od udaje na vykonovém Stitku o vice neZ +/- 5% a

nesmi byt vySsi nez 113V (u pfistroji s VRD: 35V).

10nF 6ug

- 0o
Mérici obvod dle DIN EN 60974-1

7.3.5 Méreniizolaéniho proudu
Aby bylo mozné pfezkouSet izolaci také uvnitf pfistroje aZ k transformatoru, musi byt sitovy vypinaé zapnuty. Pokud existuje
sitovy styka€, musi byt pfemostén nebo se méfeni musi provadét na obou stranéch.

Izolaéni odpor nesmi byt mensi nez:

obvod sitového proudu VUCi obvodu svafovaciho proudu a elektroniky 5MQ
Obvod svarovaciho proudu a elektroniky | viéi obvodu ochranného vodice (PE) 25MQ
Obvod sitového proudu VUi obvodu ochranného vodice (PE) 2,5MQ

Art. Nr.: 099-000099-EWM12 71



Udrzba a zkouska EWM/:ssis

ZkouSka SIMPLY MORE

7.3.6  Méreni svodového proudu (proud ochranného vodiée a dotykovy proud)
Poznamka: | kdyZ je méfeni unikajiciho proudu podle normy pouze alternativou k méfent izolaéniho odporu, doporuéuje EWM
provadét vzdy obé méfeni, zejména po opravach. Unikajici proud spociva do velké miry na jiném fyzikalnim Gcéinku nez izolaéni
odpor. Z toho ddvodu nemusi byt nebezpecny unikajici proud pfi méfeni izolacniho odporu zjistén.
Tato méfeni nelze provadét pomoci standardniho univerzalniho méficiho pfistroje! Mnoho zkuSebnich pfistroji pro VDE 0702
(pFedevSim starsi pristroje) jsou koncipovany pouze pro 50/60 Hz. U invertorovych svéarecek se vyskytuji podstatné vyssi
kmitocty, které nékteré z méficich pfistroj rusi, jiné pfistroje vyhodnocuji kmito&et chybné.
ZkuSebni pristroj musi spifovat poZzadavky dle VDE 0404 -2. Pro hodnoceni kmitogtové charakteristiky je zde opét nutno
odkézat na DIN EN 61010 -1 dodatek A — Zapojeni méreni Al

UPOZORNENI

€S Pri téchto méfenich musi byt svarecka zapnuta a dodavat napéti naprazdno.

1. Proud ochranného vodice: <5 mA
2. Svodovy proud pfipoju svafovacich kabell, vZdy jednotlivé, za PE: < 10 mA

7.3.7 Méfeni odporu ochranného vodice
Provadéjte méfeni mezi ochrannym kontaktem z&strcky a pfistupnymi vodivymi dily, napf. Srouby skfiné. BEéhem méfeni se musi
pfipojovacim vedenim po celé délce pohybovat, zejména v blizkosti kabelovych priichodek skfiné a zastréek. Tim by méla byt
zjiSténa preruseni v ochranném vodici. K zajiSténi fadného PE spojeni pro ochrannou tfidu | je rovnéz nutné piezkousSet vSechny
vodivé dily skiing, kterych je mozné se zvenéi dotknout.
Odpor u sitového pfivodniho vedeni az do délky 5m nesmi pfekroéit 0,3 Q. U delSich vedeni se pfipustna hodnota zvy3uje 0 0,1
Q pro kazdych 7,5 m vedeni. NejvySsi dovolena hodnota je 1 Q.

7.3.8  Funkéni zkousSka svarecky
Bezpec€nostné technicka zafizeni, pfepinaCe rezimu a ovladaci pfistroje, (pokud jsou k dispozici), jakoZ i cely pfistroj popf. celé
zafizeni pro svafovani elektrickym obloukem musi bezvadné fungovat.

Hlavni vypina¢
Zafizeni NOUZOVEHO VYPINANI
Zafizeni na redukci napéti
Magneticky plynovy ventil
. N&véstni a kontrolni Z&rovky
7.3.9 Dokumentace zkousky
ZkuSebni protokol musi obsahovat:
+ 0znaceni zkouSené svarecky,
+ datum zkousky,
+ vysledky zkousky,
 podpis, jméno technika a jeho instituce,
« oznaceni zkuSebnich pfistrojd.
Na svarec¢ku musi byt nalepena nalepka s datem zkousky jako prikaz, Ze byla zkouSka Uspésné provedena.

gk~ own e
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SIMPLY MORE

Udrzba a zkouska

Opravarenské préace

7.4  Opravarenské prace

Opravy a Udrzbové prace smi provadét pouze vyskoleny autorizovany odborny persondl, v opaéném pfipadé zanika narok na
zaruku. Ve v8ech servisnich zaleZitostech se obracejte zasadné na vaSeho odborného prodejce, dodavatele pfistroje. Zpétné
dodavky v zaruénich pfipadech Ize provadét pouze prostfednictvim VaSeho odborného prodejce. Pfi vyméné dilu pouZivejte
pouze originalni nahradni dily. V objednavce nahradnich dild udejte typ pfistroje, sériové Cislo a artiklové Eislo pristroje, typové

oznaceni a artiklové éislo nahradniho dilu.

0544 207

Timto potvrzujeme radné provedeni vySe zminénych pokynt k Gidrzbé a péci jakoz také vySe popsané opakované zkousky v souladu s E VDE

Datum/razitko/podpis smluvniho prodejce EWM

Datum/razitko/podpis smluvniho prodejce EWM

Datum pfisti opakované zkousky

Datum pfisti opakované zkousky

Datum/razitko/podpis smluvniho prodejce EWM

Datum/razitko/podpis smluvniho prodejce EWM

Datum pfisti opakované zkousky

Datum pfisti opakované zkousky

Datum/razitko/podpis smluvniho prodejce EWM

Datum/razitko/podpis smluvniho prodejce EWM

Datum pfisti opakované zkousky

Datum pfisti opakované zkousky
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Odbornd likvidace pfristroje SIMPLY MORE

7.5

7.5.1

7.6

Odborna likvidace pfistroje

UPOZORNENI

e Radna likvidace!
PFistroj obsahuje cenné suroviny, které by mély byt recyklovany, a elektronické soucasti, které je
tfeba zlikvidovat.
Nelikvidujte s komundlnim odpadem!
Pri likvidaci dodrZujte Gfedni pFedpisy! -

Prohlaseni vyrobce pro koneéného uZivatele

+ PouZzité elektrické a elektronické pristroje se podle evropskych nafizeni (smérnice 2002/96/EU Evropského parlamentu a
Rady Evropy ze dne 27.1.2003) nesmi déale odstrarovat do netfidéného doméaciho odpadu. Musi se shirat oddélené. Symbol
popelnice na koleckach poukazuje na nutnost oddéleného shéru.

Tento pristroj musi byt pfedan k likvidaci resp. recyklaci do k tomu uréenych systému oddéleného shéru.

+ V Némecku jste zavazani zakonem (Zakon o uvedeni do obéhu, zpétvzeti a zneSkodnéni elektrickych a elektronickych
pfistrojli (ElektroG) vyhovujici pozadavkim na ochranu Zivotniho prostfedi ze 16.3.2005), odevzdat stary pfistroj do shéru
oddéleného od netfidéného doméciho odpadu. Vefejnopravni provozovatelé shéren odpadu (obce) zfidili za timto ucelem
shérny, které sbiraji staré pfistroje ze soukromych doméacnosti bezplatné.

+ Informace ohledné névratu nebo shéru starych pfistroji obdrzite od pfisluSné méstské nebo obecni spravy.

+ Firma EWM je Ucastnikem schvaleného systému likvidace a recyklace odpadi a je registrovand v seznamu nadace pro staré
elektropfistroje (EAR) pod Cislem WEEE DE 57686922.

+ Kromé toho Ize pfistroje v celé Evropé odevzdat také odbytovym partnerim EWM.

DodrZovani pozadavki RoHS

My, EWM HIGHTECH Welding GmbH Miindersbach, timto potvrzujeme, Ze vSechny vyrobky, které jsme Vam dodali, a kterych
se smérnice RoHS tykd, pozadavkdm smérnice RoHS (smérnice 2002/95/EU) vyhovuii.
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SIMPLY MORE V8eobecna platnost

8 Zaruka
8.1  VSeobecna platnost

Trileta zaruka
na vSechny nové pristroje EWM*:

+ Proudové zdroje
+ Posuvy dratu

+ Chladici pfistroje
+ Pojezdové voziky

* pokud jsou provozovany s originalnim pfisluSenstvim znacky EWM (jako napf. svazek propojovacich hadic, dalkovy ovladag,
prodiuZovaci kabel dalkového ovladace, chladici prostredek, atd.)

1 rok zaruky na:

+ PouZité pfistroje EWM

+ Komponenty pro automatizaci a mechanizaci
+ Dalkovy ovlada¢

* Invertor

+  Svazky propojovacich hadic

6 mésicu zaruka na:
+ samostatné dodané nahradni dily (napf. desky s ploSnymi spoji, zapalovaci pristroje)

Zaruka vyrobce/dodavatele na:
« vSechny pfikupované soucastky, které jsou pouZity firmou EWM, avSak vyrobeny jinymi firmami (napf. motory, éerpadia,
ventilatory, hofaky atd.)

Nereprodukovatelné vady programového vybaveni a sou¢asti, které podléhaji mechanickému starnuti jsou ze zaruky vylouceny
(napf. zafizeni na posuv dratu, kladky posuvu dratu, nahradni a opotrebitelné dily posuvu dratu, kola, elektromagnetické ventily,
kabely pro pfipojeni k obrobku, drzaky elektrod, spojovaci hadice, ndhradni a opotfebitelné dily hofakad, sitové kabely a fidici
vedeni atd.).

Tyto Udaje plati bez Gjmy zakonnych narok( na zaruku a na zakladé naSich vSeobecnych obchodnich podminek jakoZ i nasi
Upravy zaruky. VedlejSi ujednani musi byt potvrzena pisemné firmou EWM.

NaSe vSeobecné obchodni podminky jsou k dispozici kdykoli pod www.ewm.de.

UPOZORNENI

m€e= Provozni daje a zaruka pouze ve spojeni s originalnimi ndhradnimi a opotfebitelnymi dily!
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Zaruka EWM /s

Zarucni prohlaseni SIMPLY MORE

8.2

Zaruéni prohlaseni

VaSe tfiletd zaruka

Bez Ujmy zakonnych narokd na zaruku a na zakladé naSich vSeobecnych obchodnich podminek Vam EWM HIGHTEC
WELDING GmbH poskytuje na VaSe svarecky 3 roky zaruky ode dne zakoupeni. Pro pfisluSenstvi a nahradni dily plati odliSné
zaruéni doby, které si prosim zjistéte v kapitole ,VSeobecna platnost”. Opotfebitelné dily jsou pfirozené ze zaruky vylouceny.
EWM Vam zarucuje bezvadny stav vyrobki co se tyka materialu a zpracovani. Pokud bude vyrobek béhem zaruéni doby
vykazovat vadu materialu nebo zpracovani, mate dle nasi volby nérok na bezplatnou opravu nebo nahradu odpovidajicim
vyrobkem. V okamzik doru¢eni u EWM prechazi zpatky zaslany vyrobek do viastnictvi EWM.

Podminka

Predpokladem poskytovani piné tileté zaruky je pouze pouzivani vyrobkud podle EWM névodu k obsluze za dodrzeni aktuané
platnych zakonnych doporuceni a nafizent, a kazdorocni provadént tdrzby a zkousky jednim z odbytovych partner EWM podle
kapitoly "UdrZba a zkouska". ProtoZe pouze pfistroje pouZivané podle jejich uréeni a pravidelné udrzované funguiji dlouhodobé
bez z&vad.

Uplatnéni naroku
S uplatnénim zaruky se prosim obratte vyhradné na pro Vas pfislusného a firmou EWM autorizovaného odbytového partnera.

Vyluka zaruky

Nérok vyplyvajici ze zaruky je vyloucen, jestlize nejsou pfislusné vyrobky EWM provozovany s originalnim pfisluSenstvi znacky
EWM (jako napf. svazek propojovacich hadic, dalkovy ovladag, prodiuZovaci kabel dalkového ovladace, chladici kapalina, atd.).
Zaruka se nevztahuje na vyrobky poskozené nehodou, zneuZitim, neodbornou obsluhou, chybnou instalaci, pouZitim nasili,
nerespektovanim specifikaci a navodd k pouZiti, nedostate¢nou tdrzbou (viz kapitola "Udrzba a zkouska"), cizim viivem,
piirodnimi katastrofami nebo osobnimi nehodami. Z&ruka se rovnéz neposkytuje pfi neodbornych zménach, opravach nebo
modifikacich. Narok vyplyvajici ze zaruky je vyloucen rovnéz na ¢aste¢né nebo kompletné demontované vyrobky a v pripadé
z&sahl osob, neautorizovanych prostfednictvim EWM, jakoZ i v pfipadech b&Zného opotfeben.

Omezeni

VesSkeré naroky ohledné plnéni nebo neplnéni ze strany EWM, vyplyvajici z tohoto prohlaseni ve spojeni s timto vyrobkem, jsou
nasledovné omezeny na nahradu skute¢né Skody. Povinnost firmy EWM k nahradé Skody, vyplyvajici z tohoto prohlaSeni ve
spojeni s timto vyrobkem, je z&sadné omezena na ¢astku, ktera byla za vyrobek zaplacena pfi plivodnim nékupu. VySe uvedené
omezeni se nevztahuje na osobni nebo vécné Skody zavinéné nedbalym pocindnim EWM. EWM neruci v Zadném pfipadé za
usly zisk, nepfimé a nasledné Skody. EWM neru¢i za Skody, spoCivajici v nérocich tfetich.

Mistné pfislusny soud

Pokud je objednavatel sou¢asné podnikatelem, vyhradné pfislusny soud pro vSechny spory vyplyvajici pfimo nebo nepfimo ze
smluvniho vztahu, je podle volby dodavatele sidlo nebo misto pobocky dodavatele. Na produktech dodanych jako nahrada v
ramci plnéni z titulu zaruky nabyvéte vlastnictvi v okamziku vymény.
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SIMPLY MORE HI&Seni chyb (proudovy zdroj)

9 Provozni poruchy, pfiéiny a odstranéni
VSechny pfistroje podléhaji pfisnym kontroldm ve vyrobé a po ukonéeni vyroby. Pokud by presto néco nebylo v poradku,
prezkouSejte pristroj na zakladé nasleduijiciho popisu. Nevede-li popsany zplisob k odstranéni zavady pfistroje, informujte
autorizovaného obchodnika.

9.1  HIasSeni chyb (proudovy zdroj)

UPOZORNENI

m&= Chyba svafovaciho pfistroje je signalizovana rozsvicenim kontrolky pro souhrnnou poruchu a indikaci
chybového kodu (viz tabulka) na displeji Fizeni pristroje. V pfipadé poruchy zafizeni se vypne vykonova
jednotka.

+ Vyskytne-li se vice chyb, jsou tyto zobrazovany za sebou.
+  Poruchy zafizeni evidujte a dle potfeby je oznamujte servisnimu personalu.

Chybové hlaseni MoZna pfiéina Néprava
Err3 Chyba tachometru Prekontrolujte vedeni dréatu / svazek hadic
Zafizeni posuvu dratu neni pfipojeno * V menu konfigurace pfistroje vypnéte provoz se

studenym dratem (stav off)
+ Pfipojte zafizeni posuvu drétu

Err4 Chyba teploty Nechte pfistroj vychladnout.
Chyba okruhu nouzového vypnuti (praseénik Kontrola externich vypinacich zafizeni
automatu) Kontrola propojovaciho mastku JP 1 (jumper) na
desce T320/1
Err5 Prepéti o, O
— Vlypnéte pfistroj a prezkouSejte sitové napéti
Err6 Podpéti
Err7 Chyba chladiva (pouze kdyz je pfipojen chladici | Pfekontrolujte stav chladiva a pfipadé potfeby ho
modul) doplite.
Err8 Chyba plynu Piekontrolujte pfivod plynu
Err 9 Sekundarni prepéti Pfistroj vypnéte a znovu zapnéte.
Err 10 Chyba PE Trvé-li chyba déle, informujte servis.
Err 11 V poloze FastStop Signal "Potvrdit chybu" pfes rozhrani robota (pokud
existuje) prenést ¢elo (0 k 1)
Err 51 Chyba obvodu nouzového vypinani (rozhrani |+ Kontrola externich vypinacich zafizeni
automatu) + Kontrola zasuvné spojky JP 1 (mlstek) na

zakladni desce T320/1
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Reset svarovacich parametrd na pivodni nastaveni z vyroby

EWM /s

SIMPLY MORE

9.2  Reset svafovacich parametrd na pavodni nastaveni z vyroby
UPOZORNENI
€ VSechny specifické, uZivatelem ulozZené, parametry svafovani jsou nahrazeny vyrobnim nastavenim.
NAVIGATION
o o T
'I' ) @ + ’ CiC @
7Y 5
Obréazek 9-1
Indikace Nastaveni / Volba
C) oL Opusténi menu
L1 L] ekt
C_ Servisni menu
1L Zmény v servisnim menu smi byt provadény vyhradné autorizovanym servisnim personalem!
_CC Reset (obnoveni vyrobniho nastavent)
L e off=vyp. (z vyroby)
+  CFG = obnoveni hodnot v menu konfigurace pfistroje
+  CPL = kompletni obnoveni vSech hodnot a nastaveni
Reset se provede pfi opusténi menu (EXIT).
_CC Vypnuti
U Viypnutf funkce pfistroje
s Reset konfigurace pfistroje
L Obnoveni hodnot v menu konfigurace pfistroje
il Uplny reset
. ! L] |Kompletni obnoveni viech hodnot a nastaveni na nastaveni z vyroby
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SIMPLY MORE Zobrazit verzi programového vybaveni fizeni pfistroje

9.3  Zobrazit verzi programového vybaveni Fizeni pFistroje

UPOZORNENI

€ Dotaz na stavy softwaru slouzi vyhradné k informaci pro autorizovany servisni personal!

[ N
(]
A
Obrazek 9-2
Indikace Nastaveni / Volba
'R Opusténi menu
=V L) |Exit

~ Servisni menu
LY Zmény v servisnim menu smi byt provadény vyhradné autorizovanym servisnim personalem!
(17 <1971 | Dotaz na stav softwaru (pfiklad)
L for= ID systémové shérnice
] 02c0=  gislo verze
ID systémoveé shérnice a ¢islo verze se oddéluji te¢kou.
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VSeobecné provozni poruchy

SIMPLY MORE

9.4  VSeobecneé provozni poruchy

Problém Mozna pfi¢ina > Naprava
Rizeni zafizeni bez indikace signalnich kontrolek po + Vypadek faze > pfekontrolovat pfipojeni na sit (pojistky)
zapnuti

Zadny svarovaci vykon

+ Vypadek faze > prekontrolovat pfipojeni na sit' (pojistky)

rizné parametry neni mozné nastavit

9.4.1 Rozhrani automatu

+  Zablokovand vstupni Groven > deaktivovat zablokovani pfistupu

(viz kapitola "Kli¢ovy prepinac")

Externi vypinaci zafizeni (nouzovy vypina€) bez funkce)!
Je-li okruh nouzového vypnuti realizovan externim vypinacim zafizenim pfes priseénik automatu, musi na to

byt pFistroj nastaven. Pfi nedodrzeni bude proudovy zdroj externi vypinaci zafizeni ignorovat a neodpoji se!
Odstrarite propojovaci mlstek 1 (Jumper 1) na desce T320/1 (TETRIX) popf. M320/1 (PHOENIX / alpha Q)!
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Prislusenstvi

SIMPLY MORE Svarovaci hofak TIG
10  PrisluSenstvi
10.1 Svarovaci hofak TIG
10.1.1 Chlazeni plynem
Typ Oznaéeni Artikl. Nr.
TIG 200 GD 4M 5P 2T Svarfovaci hofak WIG, 4 m, chl. plynem, dvojity tlak 094-010981-01000
TIG 200 GD 4M 8P 2T UD Svarovaci hofak WIG, 4 m, chl. vodou, dvojity tlak, U/D 094-010981-00200
TIG 200 GD 4M 12P RETOX HFL Svarovaci hofak WIG, 4 m, chl. vodou, RETOX, flex., kiize 094-011554-00004
spotArc WIG 26SP G 4M Bodovy svafovaci hofak, 4 m, chl. vodou + nastavovaci 094-012959-01000
Sablona
10.1.2 Chlazeni vodou
Typ Oznaéeni Artikl. Nr.
TIG 260 GD 4M 5P 2T Svarovaci hofak WIG, 4 m, chl. vodou, dvojity tlak 094-010990-00600
TIG 260 WD 4M 8P 2T UD Svarovaci hofak WIG, 4 m, chl. vodou, dvojity tlak, U/D 094-010989-00000
TIG 260 WD 4M 12P RETOX HFL Svarfovaci hofak WIG, 4 m, chlazeny vodou, RETOX, pruzny, |094-010990-10700
kize
SPOTARC TIG 18SP W 4M Bodovy svafovaci hofak, 4 m, voda + nastavovaci Sablona 094-009612-01000
10.2 Drzéak elektrody / Vedeni obrobku
Typ Oznaéeni Artikl. Nr.
WK50QMM 4M KL Zemnici kabel, klesté 092-000003-00000
EH50 4M Svarovaci klesté 092-000004-00000
10.3 Dalkovy ovladagé a prislusenstvi
Typ Oznaéeni Artikl. Nr.
RTF1 19POL 5M Délkovy pedélovy ovlada€ proudu s pfivodnim kabelem 094-006680-00000
RT1 Délkovy ovlada¢ - proud 090-008097-00000
RTP1 Délkovy ovlada¢ — bodovani /pulsni provoz 090-008098-00000
RTP2 Délkovy ovlada¢ — bodovani /pulsni provoz 090-008099-00000
RTP3 Délkovy ovlada¢ spotArc — bodovani /pulsni provoz 090-008211-00000
RA5 19POL 5M Privodni kabel napf. pro dalkovy ovladaé 092-001470-00005
RA10 19POL 10M Privodni kabel napf. pro dalkovy ovladad 092-001470-00010
RA20 19POL 20M Privodni kabel napf. pro dalkovy ovladaé 092-001470-00020
RV5M19 19POL 5M ProdluZovaci kabel 092-000857-00000
10.4 Opce
Typ Oznaéeni Artikl. Nr.
ON 12POL RETOX TIG Volitelné dodateéné vybaveni 12pdlova zasuvka pripojky 092-001807-00000
ON 19POL Moznost dodateéné instalace 19pdlové zasuvky, komponent | 092-001827-00000

pfisluSenstvi a analogového rozhrani A
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Prislusenstvi

Chlazeni svarovaciho horaku

EWM/:ssis

SIMPLY MORE

10.5 Chlazeni svafovaciho hofaku
Typ Oznaéeni Artikl. Nr.
COO0L35 U3l Chladici modul chlazeny vzduchem 090-008235-00102
10.6 Transportni vozik
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
TROLLY 35-2 Pfepravni vozik 090-008198-00000
10.7 VSeobecné pfisluSenstvi
Typ Oznaéeni Artikl. Nr.
DM1 32L/MIN Redukéni ventil + Manometer 094-000009-00000
G12M G1/4R 2M Plynova hadice 094-000010-00001
5POLE/CEE/16A/IM Sitova zastréka 094-000712-00000
10.8 Pocitaova komunikace
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
PC300.NET Sada svafovacich parametr(i programového vybaveni 090-008265-00000
PC300.NET véetné kabell a rozhrani SECINT X10 USB
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Schémata zapojeni

EWM s

TETRIX 300 COMFORT activArc

SIMPLY MORE

Schémata zapojeni

11

v

UPOZORNENI

I m& Schémata zapojeni se v originalni velikosti nachazeji v pfistroji.

11.1 TETRIX 300 COMFORT activArc
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Obrazek 11-1
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Schémata zapojeni
TETRIX 300 COMFORT activArc

EWM/:ssis

SIMPLY MORE
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EWM s Dodatek A

SIMPLY MORE ProhlaSeni o shodé

12  Dodatek A
12.1 ProhlaSeni o shodé

EM”” HIGHTEC® EG - Kon itatserklarung
WELDING ion of Cdpformity
SIMPLY MORE i \Détlar atlon @Sit'é CE
Name des Herstellers: M HIGHT G'G&mbH
Name of manufacturer: \(\a (nachf | ﬁannt)
Nom du fabrl@‘ g Wlng called EWM)

€ par la suite EWM)
Anschrift des Herstellelg Dr - Glinter - Henle - StraBe 8

Address of man t@ D - 56271 Mundersbach — Germany
Adresse du fabrxa

info@ewm.de

Hiermit erklaren wir, da das bezeichne- | We hereby declare that the machine below
te Gerét in seiner Konzeption und Bau- | conforms to the basic safety requirements
art sowie in der von uns in Verkehr | of the EC Directives cited both in its design
gebrachten Ausfuhrung den grundle- [ and construction, and in the version re-
genden Sicherheits-anforderungen der | leased by us. This declaration shall be-
unten genannten EG- Richtlinien ent- | come null and void in the event of unau-
spricht. Im Falle von unbefugten Veran- | thorised modifications, improper!
derungen, unsachgemafRen Reparaturen | ducted repairs, non- observ C

Nichteinhaltung der Fristen zur Wieder- | deadlines for th rep itio st ndjor‘non-
holungsprifung und / oder unerlaubten permme%:on t specifically

Par la présente, nous déclarons que le
poste, dans sa conception et sa construc-
tion, ainsi que dans le modéle mis sur le
marché par nos services ci-dessous, cor-

respo aux directives fondamentalea
{K oncées par I'GE e
ssous. En s e ﬂ
non autorlses de ép a équates,
é de

controle en

Umbauten, die nicht ausdriicklich von | autl
EWM autorisiert sind, verliert dles p\

Erklarung ihre Gultigkeit. g

Geratebezelcth( \\“ \“. :
Description of the machine:
Déscription de la @ e
Geratety '\

\ achme

Artikelnummer EWM:
Article number:
Numéro d”article L\

Ser_iennummer: ‘\(\a\

Serial number:
Numéro de série:

Optionen: kei

Options: @T\ a.c

Options: \) cune

Zutreffende EG @ec &’ @&nnungsnchtlmle (2006/95/EG)
I

ées 'al pas été autorisés expressé-
nt par EWM, cette déclaration devient
caduque.

Applicable EU - g oltage Directive (2006/95/EG)
Directives de la C app||cahle \ irective CE pour basses tensions (2006/95/EG)
0 (\ EG- EMV- Richtlinie (2004/108/EG)

EC — EMC Directive (2004/108/ EG)
% Directive CE EMV (2004/108/EG)
Angewa rmonisierte Normen: EN 60974 / IEC 60974 / VDE 0544

Used co-ordinated norms: EN 50199 / VDE 0544 part 206

Normes harmonisées appliquées: GOST-R

Hersteller - Unterschrift: .
Manufacturer's signature: /‘K

Signature du fabricant:

Michael Szczesny, Geschéftsfuhrer
managing director
gérant
01.2007

Art. Nr.: 099-000099-EWM12 85



	1 Obsah
	2 Bezpečnostní pokyny
	2.1 Pokyny k používání tohoto návodu k obsluze
	2.2 Všeobecně
	2.3 Přeprava a instalace
	2.4 Okolní podmínky
	2.4.1 Za provozu
	2.4.2 Přeprava a skladování


	3 Technická data
	3.1 TETRIX 300 COMFORT activArc

	4 Popis přístroje
	4.1 TETRIX 300 COMFORT activArc
	4.1.1 Čelní pohled
	4.1.2 Zadní pohled

	4.2 Řízení přístroje – Ovládací prvky
	4.2.1.1 Funkční sled


	5 Popis funkce
	5.1 Koncepty ovládání
	5.1.1 Ruční, obvyklé ovládání (JOB 0)
	5.1.2.1 Indikace a změna čísla úkolu
	5.1.3.1 Nastavení parametrů svařování


	5.2 TIG svařování
	5.2.1.1 Vysokofrekvenční zapálení
	5.2.1.2 Zážeh liftarc
	5.2.3.1 Vysvětlivky značek
	5.2.3.2 2-dobý provoz
	5.2.3.3 4-dobý provoz
	5.2.3.4 SpotArc
	5.2.3.5 2-taktní provoz verze C
	5.2.4.1 2-dobý provoz
	5.2.4.2 4-dobý provoz
	5.2.5.1 Pulsování (termické pulsování)
	5.2.5.2 kHz pulsování (metalurgické pulsování)
	5.2.5.3 Intervalová automatika
	5.2.7.1 Zkouška plynu
	5.2.8.1 Ťuknutí na tlačítko hořáku (funkce ťuknutím)
	5.2.9.1 Standardní hořák TIG (5pólový)
	5.2.9.2 Up/Down hořák TIG (8pólový)
	5.2.9.3 Potenciometrický hořák (8pólový)
	5.2.9.4 Hořák RETOX TIG (12pólový)


	5.3 Ruční svařování elektrodou
	5.3.2.1 Proud horkého startu
	5.3.2.2 Čas horkého startu


	5.4 Dálkový ovladač
	5.5 Rozhraní pro automatizaci
	5.6 Rozšířená nastavení
	5.7 Menu a podmenu ovládání přístroje

	6 Uvedení do provozu
	6.1 Všeobecné pokyny
	6.2 Instalace
	6.3 Chlazení přístroje
	6.4 Oblast použití – Použití v souladu s určením
	6.5 Vedení obrobku, všeobecně
	6.6 Připojení na síť
	6.7 TIG svařování
	6.7.4.1 Přípojka
	6.7.4.2 Nastavení množství ochranného plynu


	6.8 Ruční svařování elektrodou
	6.9 PC-rozhraní

	7 Údržba a zkouška
	7.1 Všeobecné pokyny
	7.2 Čištění
	7.3 Zkouška
	7.4 Opravárenské práce
	7.5 Odborná likvidace přístroje
	7.6 Dodržování požadavků RoHS

	8 Záruka
	8.1 Všeobecná platnost
	8.2 Záruční prohlášení

	9 Provozní poruchy, příčiny a odstranění
	9.1 Hlášení chyb (proudový zdroj)
	9.2 Reset svařovacích parametrů na původní nastavení z výroby
	9.3 Zobrazit verzi programového vybavení řízení přístroje
	9.4 Všeobecné provozní poruchy

	10 Příslušenství
	10.1 Svařovací hořák TIG
	10.2 Držák elektrody / Vedení obrobku
	10.3 Dálkový ovladač a příslušenství
	10.4 Opce
	10.5 Chlazení svařovacího hořáku
	10.6 Transportní vozík
	10.7 Všeobecné příslušenství
	10.8 Počítačová komunikace

	11 Schémata zapojení
	11.1 TETRIX 300 COMFORT activArc

	12 Dodatek A
	12.1 Prohlášení o shodě




